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JAUTĀJUMU BĀZE
Metināšanas profila izglītības programmu apgūstošo izglītojamo teorētisko zināšanu kvalitātes noteikšanai

Mācību priekšmetos:

MMA; MAG; G metināšanas tehnoloģija; elektrotehnika; materiālmācība; rasēšana

( Izstrādāta, pamatojoties uz 2008.gada kvalifikācijas eksāmena materiāliem)
Rīgā, 2009
SATURS

1. Rokas lokmetināšanas ( MMA) tehnoloģija
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2. Gāzmetināšanas ( G) tehnoloģija
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3. Elektrotehnika
31

4. Materiālmācība
41

5. Rasēšana
48

6. Lokmetināšanas ar mehanizēto iekārtu

    aktīvās gāzes vidē ( MAG) tehnoloģija
65

ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA

	1.1. Loka metināšanas veidi attiecas uz:

       1) mehānisko klasi;        2) termisko klasi;         3) termomehānisko klasi;

       4) elektromehānisko klasi.




	1.2. Kontaktmetināšana attiecas uz:

       1) mehānisko klasi;        2) termisko klasi;         3) termomehānisko klasi;

       4) elektromehānisko klasi.




	1.3. Ar kādu metināšanas veidu metinot termiskās ietekmes zona būs lielāka ?

         1) rokas loka metināšana;        2) gāzes metināšana;          3) auksta metināšana;

         4) kontaktmetināšana.




	1.4. Rokas lokmetināšanā bez malu apstrādes metinot no abām pusēm maksimālais plākšņu biezums ir:

                                         1)  5 mm;           2)  6 mm;           3)  8 mm;             4)  10 mm.




	1.5. Kāds ir maksimāli pieļaujamais metinātas saduršuves ieliekums ?

         1)  līdz 4 mm;    2)  līdz 2 mm;     3)  līdz 3,5 mm;       4)  līdz 0,5 mm.




	1.6. Ar kādu metināšanas veidu metinot termiskās ietekmes zona būs minimāla ?

         1)  rokas loka metināšana;    2)  gāzes metināšana;

         3)  TIG metināšana;              4)  kontaktmetināšana.




	1.7. Kādās šuvēs nav pieļaujams ieliekums metinot ?

        1)  saduršuvēs;     2)  vertikālās kakta šuvēs;       3)  garās šuvēs;        4)  īsās šuvēs.




	1.8. Kurš ir senākais no minētajiem metināšanas veidiem ?
         1) gāzes metināšana;          2) berzes metināšana;

         3) kalējmetināšana;            4) elektroloka metināšana.




	1.9. Kāpēc kontaktmetināšanā metāls kūst zonā kur savstarpēji saskaras metināmo metālu sagataves nevis elektrods ar metināmo metālu ?

       1) sagatavju saskarsmes vietā ir maksimālā elektriskā pretestība;

       2) sagatavju saskarsmes vietā ir maksimālais saspiešanas spēks;

       3) starp metināmajiem metāliem veidojas oksīda kārtiņa;

       4) starp elektrodu un sagataves metālu ir sprauga.




ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA

	1.10. Kāpēc kontaktmetināšanā metāla sagataves metinot saspiež ?

            1) lai piedotu detaļām nepieciešamo formu;

            2) lai samazinātu strāvas patēriņu;

            3) lai paaugstinātu elektrisko pretestību metināšanas zonā;

            4) lai samazinātu elektrisko pretestību metināšanas zonā.




	1.11. Kurā no metināšanas veidiem izmanto saspiestu loku ?

         1) rokas loka metināšanā;          2) pusautomātiskajā metināšanā;

         3) TIG metināšanā;                    4) plazmas metināšanā.




	1.12. Kuru no minētajiem siltuma avotiem izmanto metināšanā ?

             1) elektrisko loku;                      2) gāzes liesmu;

             3) lāzera stara enerģiju;            4) visus iepriekš minētos.




	1.13. Kuru no metināšanas veidiem uzskata par kausēšanas metināšanu ?

             1) punktmetināšanu;           2) metināšanu ar nekūstošo volframa elektrodu;

             3) difūzijas metināšanu;            4) kontaktmetināšanu.




	2.1. Kāpēc nepieciešams veidot malas noslīpinājumu ?

       1) lai labāk redzētu metināšanas vannu;            2) lai izveidotu sakusumu šuves saknē;

       3) lai samazinātu elektrodu metāla patēriņu;     4) lai samazinātu metāla izšļakstīšanos.




	2.2. Saķeršuves garumam ir jābūt:

       1) vienādam ar materiāla biezumu;
       2) pietiekoši garam, lai detaļas nedeformētos metinot;

       3) divu materiālu biezuma garumā;
       4) (20 līdz 100m ) atkarībā no metāla biezuma un šuves garuma.




	2.3. Ar kādu metāla biezumu, veicot vienpusēju metināšanu bez paliktņa, izveido malu slīpa nogriezuma leņķī ?               1) 10 mm;        2) 6 mm;          3) 2 mm;              4) 4 mm.




	3.1. Kā sauc starp elektrodu un detaļu degošu loku ?

              1) maiņstrāvas loks;                      2) tiešās darbības loks;

              3) netiešās darbības loks;              4) līdzstrāvas loks.




	3.2. Kā sauc  starp diviem elektrodiem degošu loku ?

                                                 1) maiņstrāvas loks;                    2) tiešās darbības loks;

                                                 3) kombinētās darbības loks;      4) netiešās darbības loks.




	3.3. Kā sauc starp diviem elektrodiem un detaļu degošu loku ?

             1) tiešās darbības loks;                2) kombinētās darbības loks;

             3) netiešās darbības loks;            4) maiņstrāvas loks.




ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA

	3.4. Kādu loku izmanto nemetālu kausēšanā ?

                 1) ar tiešās darbības loku;                  2) ar trīsfāzu loku;

                 3) ar netiešās darbības loku;              4) ar maiņstrāvas loku.




	3.5. Metinot ar tiešo polaritāti, detaļai jāpieslēdz:
1) strāvas avota pozitīvā spaile;       2) strāvas avota negatīvā spaile;

3) strāvas avota iezemējums;           4) polaritāte neattiecas uz strāvas avotu, bet elektrodu.




	3.6. Bez kāda procesa klātbūtnes loka stabā, nav iespējama stabila loka degšana ?

        1) rekombinācijas;           2) dezoksidācijas;         3) rafinēšanas;          4) jonizācijas.




	3.7. Kādam jābūt loka garumam metinot ar kūstošu elektrodu ?

        1) ( 1,0 ÷ 1,2 ) d;       2) ( 20 + 6 x d ) d;        3) 5d;              4) 10 + 2d.




	3.8. Kā klasificē metināšanā pielietojamos elektriskos lokus ?

        1) pēc strāvas pievadīšanas veida;       2) pēc strāvas veida un polaritātes;

        3) brīvs loks un saspiests loks;            4) visi iepriekš minētie.




	3.9. Metināšanā ar nekūstošo elektrodu pielieto:

           1) vara elektrodus;                           2) volframa elektrodus;

           3) grafīta elektrodus;                       4) visus iepriekš minētos.




	4.1. Metinot ar apgriezto polaritāti, detaļai jāpieslēdz:
              1) strāvas avota negatīvā spaile;                 2) strāvas avota pozitīvā spaile;

              3) strāvas avota iezemējums;                      4) 0 vadu.




	4.2. Kurā loka zonā ir visaugstākā temperatūra, metinot ar tiešo polaritāti ?

         1) katoda zonā;            2) anoda zonā;           3) pārejas zonā;         4) loka stabā.




	4.3. Kurā loka zonā ir visaugstākā temperatūra, metinot ar apgriezto polaritāti ?

         1) katoda zonā;            2) anoda zonā;           3) pārejas zonā;         4) loka stabā.




	4.4. Kādā gadījumā rodas metināšanas loka magnētiskā novirze ?

1) metinot ar 200 – 300 A  maiņstrāvu;         2) metinot ar 300 A un lielāku līdzstrāvu;

               3) metinot ar trīsfāzu loku;                 4) metinot ar impulsa loku.



	4.5. Lai novērstu magnētisko plūsmu nepieciešams:
              1) nomainīt elektroda marku;             2) nomainīt polaritāti;

    3) mainīt kabeļa pievienošanas vietu detaļai;          4) sildīt detaļu līdz 400 – 500 o C.




ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA
	4.6. Kuri no dotajiem pasākumiem veicina magnētiskās plūsmas samazināšanu ?

           1) nomainīt taisngriezi pret metināšanas transformatoru;

           2) papildus novietot, simetriski, feromagnētisku materiālu;

           3) noliekt elektrodu pretēji plūsmai;                       4) visi augstāk minētie.




	4.7. Kāpēc elektrodus, kas paredzēti metināšanai ar līdzstrāvu nevar izmantot metinot ar maiņstrāvas barošanas avotu ?

     1) loks degs nestabili;                                      2) grūti ierosināt loku;

     3) grūti noturēt vienmērīgu loka garumu;       4) darbojas visi iepriekš minētie faktori;




	4.8. Vai var elektrodus, kas paredzēti metināšanai ar maiņstrāvu, pielietot līdzstrāvas metināšanā ?

                                1) var;                 2) var gadījumos, ja metina ar MIG/MAG iekārtu;

                                3) nevar;             4) var, ja metināšanu veic zem kušņiem.




	4.9. Kādus pārklātos elektrodus pirms to lietošanas ir jākaltē 2 stundas pie 3000 C ?
1) ar bāzisko pārklājumu;              3)   ar celulozes pārklājumu;

2) ar rutila pārklājumu;                  4)   ar skābo pārklājumu.




	5.1. Metinot ar kādu no minētajiem loka barošanas avotiem nav novērojama magnētiskā plūsma:
   1) transformatoru;    2) pārveidotāju;       3) taisngriezi;      4) daudzposteņu ģeneratoru.




	5.2. Loka drošai aizdedzināšanai nepieciešamais spriegums ir:
          1)  20 – 30 V;             2)  127 V;               3)  36 V;              4)  60 – 80 V.




	5.3. Kādam jābūt loka garumam metinot ar 3 mm diametra elektrodu ?

          1)  3 – 3,6 cm;            2)  3 – 3,6 mm;       3)  1 – 2 cm;       4)  5 mm.




	5.4. Kāda ir strāvas pamatdarbība rokas loka metināšanā ?

           1) magnētiska;            2) siltuma;               3) ķīmiska;            4) elektriska.




	5.5. Ko sauc par metināšanas loku ?

                1) īssavienojumu starp elektrodu un pamatmetālu;

                2) ilgstošu elektrisko izlādi starp elektrodu un metināmo detaļu;

                3) aizsarggāzu veidošanos starp elektrodu un pamatmetālu;

                4) pilnu iekārtas komplektu, kas nodrošina strāvas plūsmu metināšanas procesā.




	5.6. Darba spriegums, salīdzinot ar tukšgaitas spriegumu, ir:

                1) lielāks;          2) vienāds;             3)  mazāks;     4) nulle.


ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA

	5.7. Kurš no nosauktajiem ir  invertora konstruktīvais mezgls ?

         1) rotors;                2) kolektors;        3) fotorelejs;           4) transformators.




	5.8. Kāda ir metināšanas transformatora pieļaujamā tukšgaitas sprieguma vērtība, metinot telpās ar paaugstinātu elektrobīstamību ?

         1) 90 V;         2) 22 V;          3) 48 V;          4) 12 V.




	6.1. Kāds strāvas veids un spriegums tiek padots barošanas tīklā ?

1) 110 V līdzstrāvas;   2) 110 V maiņstrāvas;   3) 380 V līdzstrāvas;   4) 380 V maiņstrāvas.




	6.2. Kurš apgalvojums atbilst patiesībai ?

              1) līdzstrāvu lieto augstas jaudas gadījumā;

              2) metināšanas barošanas avots ražo maiņstrāvu metināšanai;

              3) metināšanas barošanas avots ražo līdzstrāvu metināšanai;

              4) ar maiņstrāvu nevar metināt.




	6.3. Kāpēc metināšanai nevar lietot elektrisko strāvu tieši no tīkla ?

           1) liels strāvas spriegums;                  2) liels strāvas stiprums;

    3) nepieciešami liela šķērsgriezuma vadi;      4) drošinātāji netur tik lielu slodzi.




	6.4. Metināšanas transformators nepieciešams:

         1) maiņstrāvas pulsāciju izlīdzināšanai;        2) maiņstrāvas pārveidošanai līdzstrāvā;

         3) papildu pretestības iegūšanai;                   4) tīkla sprieguma pārveidošanai.




	6.5. Metināšanas taisngriežus lieto:

         1) papildus pretestības iegūšanai;                 2) līdzstrāvas pārveidošanai maiņstrāvā;

         3) maiņstrāvas pārveidošanai līdzstrāvā;      4) metinot griestu šuves.



	6.6. Kāds barošanas avots ražo metināšanas strāvu bez pieslēguma pie strāvas tīkla ?

         1) taisngriezis;            2) invertors;       3) transformators;           4) ģenerators.
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6.7. Kāda tipa barošanas avotam  uz informatīvā paneļa būs šāds apzīmējums ?
        1) transformatoram;     2) invertoram;     3) taisngriezim;     4) ģeneratoram.




	6.8. Kurš no dotajiem apzīmējumiem uz barošanas avota informācijas paneļa liecina par to, ka barošanas avots ir kombinēta tipa ?
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ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA
	6.9. Kādas ir metināšanas taisngrieža galvenās sastāvdaļas ?
1) transformators, drosele, slēdzis;

2) transformators un strāvas frekvences pārveidotājs;

3) transformators, taisngriezis;

4) taisngriezis, drosele, stieples padeves mehānisms.




	6.10. Ar kādu simbolu pēc Eiropas normatīviem uz metināšanas iekārtām tehnisko raksturlielumu laukumā tiek apzīmēts lietderīgais metināšanas darba ilgums ?
         1)   Y;         2)   X;         3)   cos φ;         4)   L.




	6.11. Kura no dotajām sastāvdaļām ir raksturīga invertora tipa metināšanas iekārtai ?
         1)   taisngriezis lielām strāvām;                2)   drosele;

         3)   strāvas frekvences pārveidotājs;         4)   drošības iekārtas.




	6.12. Kādā secībā invertora tipa metināšanas taisngriezī ir izvietoti mezgli ?

       1) transformators ( taisngriezis ( strāvas frekvences pārveidotājs;

       2) transformators ( strāvas frekvences pārveidotājs ( taisngriezis;

       3) strāvas frekvences pārveidotājs ( transformators ( taisngriezis;

       4) taisngriezis ( strāvas frekvences pārveidotājs ( transformators.




6.13. Kā marķējas metināšanas strāvas avots, kas paredzēts darbam paaugstinātas elektrobīstamības apstākļos ?

       1) 100V;        2) GS;        3)  S  ;        4) TÜV.

6.14.Kurš barošanas avots rada maiņstrāvu metināšanai?
 1) metināšanas ģenerators ( pārveidotājs);               2) metināšanas transformators;

 3) metināšanas taisngriezis;                                      4) metināšanas agregāts.
	7.1. Kuram no barošanas avotiem var mainīt raksturlīknes veidu, piemērojot to vairākiem metināšanas veidiem ?

       1) transformatoram;        2) invertoram;        3) ģeneratoram;        4) akumulatoram.




	7.2. Pie kāda darba ilguma vērtības, atbilstoši Eiropas normatīvu prasībām, metināšanas strāva būs maksimāla ?

          1)  35 %;            2)  60 %;           3)  100 %;          4)  150 %.




	7.3. Barošanas avota strāvas stipruma regulēšanas diapazonus drīkst pārslēgt:
              1) samazinot strāvu līdz 0;                 2) atslēdzot barošanas avotu no tīkla;

              3) kad elektrods nav iestiprināts turētājā;

              4) tikai pēc maiņas beigām vai pusdienas pārtraukumā.




	7.4. Rokas lokmetināšanā barošanas avota ārējai raksturlīknei jābūt:
                1) cietai;        2) strauji krītošai;        3) pozitīvai;       4) augošai.


ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA
	7.5. Strāvas stiprums pie īsslēguma salīdzinājuma ar darba strāvu:
           1) palielinās;         2) samazinās;          3) neizmainās;        4) vienlīdzīgs ar 0.




	7.6. Pie kāda darba ilguma vērtības metināšanas strāva būs minimāla ?

           1) 150 %;         2) 100 %;          3) 60 %;        4) 35 %.




	7.7. Pielietojot kādu paņēmienu var izmainīt metināšanas strāvas stiprumu:
       1) mainot attālumu starp transformatora primāro un sekundāro spoli;

       2) mainot ieslēgto transformatora tinumu skaitu primārajā vai sekundārajā spolē;

       3) izmantojot pusvadītāju iekārtas;            4) ar jebkuru no nosauktajiem paņēmieniem.




	7.8. Kurās metināšanas iekārtās izmanto elektromotorus ?

        1) taisngriezī, ja darba strāva virs 200 (A);         2) metināšanas pusautomātā;

        3) metināšanas pārveidotājā;                               4) metināšanas transformatorā.




	7.9. Kādam nolūkam metināšanas taisngrieznī kalpo transformators ?

           1) lai samazinātu tīkla spriegumu un strāvu;

           2) lai pārveidotu spriegumu un strāvu metināšanai atbilstošos parametros;

           3) lai aizsargātu pārējos patērētājus pret īsavienojumu;

           4) lai palielinātu spriegumu.




	7.10. Kad rokas lokmetināšanā veidojas īsslēguma strāva?
1) nepietiekams attālums starp blakus stāvošiem metināšanas barošanas avotiem;  
2) nav iezemēts metināšanas barošanas avots;  
3) elektroda stieņa aizdegšanas brīdī;  
4) strāva kabeļa nepareizas polaritātes gadījumā.




	7.11. Metināšanas spriegums ir?
           1) metināšanas loka degšanas spriegums;              
           2) spriegums elektroda maiņas laikā;

           3) spriegums, ko metināšanas barošanas avots saņem no tīkla;

           4) metināšanas loka aizdegšanas spriegums.



	7.12. Kuru no dotajiem metināšanas strāvas avotiem nepieslēdz elektriskajam tīklam ?
       1) metināšanas transformatoru;          2) metināšanas ģeneratoru ( pārveidotāju);          
       3) metināšanas taisngriezi ;                4) metināšanas agregātu.




	8.1. Kāda tipa elektroda pārklājumu apzīmē ar burtu “A” ?

       1) rutila tipa;            2) skābā tipa;           3) bāziskā tipa;          4) organiskā tipa.




	8.2. Kāda tipa elektroda pārklājumu apzīmē ar burtu “B” ?

         1) rutila tipa;           2) skābā tipa;           3) bāziskā tipa;         4) organiskā tipa.
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	8.3. Kāda tipa elektroda pārklājumu apzīmē ar burtu “R” ?

         1) rutila tipa;            2) skābā tipa;            3) bāziskā tipa;           4) organiskā tipa.




	8.4. Kāda tipa elektroda pārklājumu apzīmē ar burtu “C” ?

         1) rutila tipa;            2) skābā tipa;            3) bāziskā tipa;           4) celulozes tipa.




	8.5. Ar kādu ciparu apzīmē metināšanu visos telpiskajos stāvokļos ?

         1) 1;            2) 2;            3) 3;           4) 4.




	8.6. Kāds simbols elektroda apzīmējumā liecina par to, ka šo elektrodu var lietot metinot visos telpiskajos stāvokļos ?
                                                           1)   Y;           2)   Б;             3)   1 ;               4)   2 .




	8.7. Pārklātā elektroda apzīmējumā pēc EN 499 burts E norāda ….
1) elektrods;                            3) rokas loka metināšana;

2) pārklājuma veids;               4) paredzēts metināšanai ar līdzstrāvu.




8.8. Kāds stieņelektrods jālieto, metinot ar līdzstrāvu pie apgrieztās polaritātes?

   1) RR;               2) RC;              3) B;               4) A.
8.9. PF nosaka, ka šuve izpildāma kā:

1) horizontālā – griestu šuve;                      2) vertikālā no apakšas uz augšu;

3) vertikālā no augšas uz apakšu;                4) horizontālā šuve.
	9.1. Kādi komponenti no pārklāja sastāva aizsargā metālu no apkārtējā gaisa iedarbības ?

              1) sārņu veidojošie;                             2) gāzes veidojošie;

              3) sārņus un gāzes veidojošie;             4) leģējošie.




	9.2. Kāds ir elektrodu segumu uzdevums ?

           1) aizsargāt elektroda stieni no korozijas;

           2) veidot izkausēta metāla sārņu un gāzes aizsardzību;

           3) atdzesēt metināšanas vannu;                4) samazināt metāla patēriņu.




	9.3. Kādi komponenti ir lielā daudzumā celulozes tipa pārklājumā ?

           1) loka degšanu stabilizējoši;           2) leģējošie;

           3) sārņu veidojošie;                           4) gāzes veidojošie.




	9.4. Vai metināšanas elektroda izvēli nosaka barošanas avota tukšgaitas sprieguma Uo lielums ?        1) jā;   2) nē;    3) šī izvēle nav saistīta ar Uo ;    4) atkarībā no strāvas veida.
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	9.5. Lai paaugstinātu metināšanas procesa ražīgumu elektrodu pārklājumā pievieno:
       1) krītu;           2) cieti;         3) šķidro stiklu;        4) dzelzs pulveri.




	9.6. Kāda tipa pārklājuma elektrodus rekomendē izmantot atbildīgu konstrukciju metināšanā ?               1) rutila;            2) bāziskos;            3) celulozes;            4) skābos.




	10.1. Metināšanas strāvas stiprumu aprēķina pēc formulas:
             U                            E                                                                         P

1) I =          ;         2) I =              ;            3) I = (20 + 6d)d;         4) I =                  .

             R                         R + r                                                                U • cos 




	10.2. Lai iegūtu blīvu un vienmērīgu šuvi, metinot apakšējā stāvoklī, elektroda slīpuma leņķim jābūt:
                           1) 0 ( 5 o ;            2) 15 ( 20 o ;           3) 30 ( 40 o ;           4) 40 ( 50 o .




	10.3. Metinot vertikālās šuves strāvas stiprumu, salīdzinot ar metināšanu apakšējā stāvoklī:
            1) jāpalielina par 10 - 15 %;                    2) jāsamazina par 10 - 15 %;

            3) jāsamazina par 20 - 30 %;                   4) jāatstāj bez izmaiņām.




	10.4. Metinot griestu šuves strāvas stiprumu, salīdzinot ar metināšanu apakšējā stāvoklī:
             1) jāpalielina par 10 - 15 %;                   2) jāsamazina par 30 - 40 %;

             3) jāsamazina par 15 - 20 %;                  4) jāatstāj bez izmaiņām.




	10.5. Elektroda gala svārstības trīsstūra veidā lieto:
1) uzkausēšanas procesā;                                    2) metinot kakta šuves ar kateti līdz 6 mm;

3) metinot kakta šuves ar kateti virs 6 mm;       4) metinot plānas leģētā tērauda loksnes.




	10.6. Metinot kakta šuvi apakšējā stāvoklī, elektroda slīpuma leņķim šuves garenvirzienā ir jābūt:
                 1) 0 ÷ 5 o;           2) 15 ÷ 20 o;           3) 30 ÷ 40 o;            4) 45 ÷ 50 o.




	10.7. Metinot augstleģētos tēraudus elektrodu izvēlas pēc:

                   1) seguma tipa;                                 2) ķīmiskā sastāva;

                   3) metināšanas strāvas veida;            4) metināšanas telpiskā stāvokļa.




	10.8. Griestu šuvi metina ar:

     1) īso loku;       2) vidēja garuma loku;      3) garo loku;       4) ar jebkura garuma loku.




	10.9. Metālu griešanai ar pārklātiem elektrodiem izmanto:
         1) liela sprieguma augstfrekvences maiņstrāvu;          
         2) līdzstrāvu ar tiešo polaritāti;

         3) līdzstrāvu ar apgriezto polaritāti;

         4) maiņstrāvu un līdzstrāvu atbilstoši izvēlēto elektrodu tipam.
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	10.10. Kāds varētu būt nestabila loka degšanas cēlonis, metinot ar bāziska seguma elektrodu, izmantojot līdzstrāvas barošanas avotu ?

        1) nekvalitatīvs elektroda pārklājums;          2) nepareiza metināšanas polaritāte;

        3) nepietiekošs tukšgaitas spriegums;           4) visi iepriekš minētie iemesli.




	10.11. Kādās mērvienībās tiek izteikts metināšanas strāvas stiprums ?
         1)   voltos;         2)   vatos;         3)   voltampēros;         4)   ampēros.




	10.12. Kādās mērvienībās tiek izteikts metināšanas spriegums ?

         1)   vatos;         2) voltampēros;         3)   ampēros;         4)   voltos.




	11.1. Metināšanas "kaskādes" metodi lieto ?

                   1) plānu lokšņu metināšanā;                   2) vertikālo šuvju metināšanā;

                   3) šuves platuma palielināšanai;            4) daudzkārtu šuvju metināšanā.




	11.2. Atpakaļkāpiena metodi metināšanā lieto:
        1) lai palielinātu metināšanas ātrumu;             2) caurdegumu novēršanai;

        3) garu šuvju metināšanā;                                4) metinot ar liela diametra elektrodu.




	11.3. "Kalniņa" metodi metināšanā lieto:
         1) lai sametinātu horizontālās šuves;         2) lai palielinātu šuves platumu;

         3) daudzkārtu šuvju metināšanā;                4) lai samazinātu metāla patēriņu.




	11.4. Palielinot strāvas stiprumu, bet nemainot metināšanas ātrumu:
           1) palielinās loka garums;                     2) palielinās sakusuma dziļums;

           3) samazinās sakusuma dziļums;          4) samazinās šuves platums.




	11.5. Palielinot loka garumu:
            1) palielinās sakusuma dziļums;          2) palielinās metināšanas strāva;

            3) palielinās šuves platums;                 4) palielinās šuves augstums.




	11.6. Samazinot loka garumu:
            1) palielinās sakusuma dziļums;          2) palielinās metināšanas strāva;

            3) palielinās šļakatu skaits;                  4) samazinās metināšanas strāva.




	11.7. Kurš no piedāvātajiem pasākumiem nodrošinās metinātā savienojuma kvalitātes paaugstināšanu ?

                                    1) šuves metāla aizsardzība no apkārtējās vides iedarbības;

                                    2) šuves leģēšana;

                                    3) piedev un pamatmetāla savstarpējā saderības nodrošināšana;

                                    4) visi iepriekš minētie pasākumi.
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	11.8. Kāda pārklājuma elektrodus ieteicams lietot metinot šuvi virzienā no augšas uz leju ?
                                 1) rutila;               2) celulozes;               3) skābos;           4) bāziskos.




	12.1. Oglekļa paaugstināts saturs šuvē izsauc:
              1) cietības samazināšanos;                2) porainības samazināšanos;

              3) stiprības samazināšanos;              4) plastiskuma samazināšanos.




	12.2. Kādai metināšanas grupai pieskaita mazoglekļa tēraudus ?

            1) labi metināmiem;                   2) apmierinoši metināmiem;

            3) ierobežoti metināmiem;         4) slikti metināmiem.




	12.3. Kādus tēraudus metinot veidojas mazāk gāzu poru ?

             1) saturošus fosforu un sēru;               2) augsta oglekļa satura tēraudus;

             3) zema oglekļa satura tēraudus;         4) saturošus titānu un cirkoniju.




	12.4. Tēraudu metināšana uzlabojas ?

                  1) palielinoties oglekļa daudzumam;

                  2) palielinoties hroma un niķeļa daudzumam;

                  3) pie maza oglekļa un leģējošo elementu daudzuma;

                  4) lietojot elektrodus ar bāzisku pārklāju.




	12.5. Cik metināšanas grupās iedala tēraudus ?

               1)     2;                2)      3;                  3)       4;                4)       5.




	12.6. Kurš no minētajiem ir augstākās metinātības grupas tērauds ?

               1) C70U;                2) C45;                  3) GJL-100;                4) S 235.




	12.7. Kā novērst kristalizācijas plaisu rašanos, metinot vidēja oglekļa satura tēraudus ?

       1) lietojot elektrodus ar lielu oglekļa saturu;          2) metinot tikai apakšējā stāvoklī;

              3) metinot ar garu loku;             4) lietojot elektrodus ar mazu oglekļa saturu.




	12.8. Pēc metināmības oglekļa tēraudus iedala:

        1) divās grupās;        2) trīs grupās;        3) četrās grupās;        4) piecās grupās.



	12.9.  Sārņu ieslēgumu veidošanās iemesls šuves metālā ir:
      1) pārāk liela metināšanas strāva;         2) par lielu metināšanas spriegums;

      3) pārāk maza metināšanas strāva;       4) par mazu metināšanas ātrums.




12.10. Kādēļ tēraudiem ar augstu oglekļa saturu ir nosacīta pielietojamība metināšanā?

1) nepieciešama paaugstināta kausēšanas temperatūra;

2) šuves un pamatmetāla robežjoslā veidojas cietas un trauslas struktūras;

3) šuves metālā veidojas poras un nav iespējams panākt caurmetinājumu;

4) sametināta šuve tiek iegūta ar nepietiekamu cietību.       
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12.11. Līdz kādam oglekļa procentuālajam saturam tērauds labi metinās?
      1) 0,22%;             2) 1,22% ;                    3) 2,22% ;                  4) 3,22%.
	13.1. Šuves nokaldināšanu lieto:
      1) metināšanas spriegumu izlīdzināšanai;         2) šuves blīvuma palielināšanai;

      3) sārņu ieslēgumu novēršanai;                         4) mehānisko pārbaužu sagatavošanai.




	13.2. Vidējā garuma šuves metina:
   1) nepārtraukti visā šuves garumā;

         2) no šuves centra virzoties uz malām;                   3) tikai ar pārtrauktu šuvi;

                4) tikai apakšējā telpiskajā stāvoklī.




	13.3. Kādam nolūkam pirms metināšanas veic metāla iepriekšējo sakarsēšanu ?

1) lai izkausētais metāls labāk izplūstu;        2) lai neveidotos plaisas un rūdītas struktūras;

3) lai ekonomētu elektroenerģiju;                  4) lai veidotos pareizas formas un izmēru šuve.




	13.4. Daudzkārtu šuves metināšanu lieto:
              1) plānu lokšņu metināšanā;              2) iekšējo spriegumu samazināšanai;

              3) caurdegumu novēršanai;               4) darba ražīguma palielināšanai.




13.5. Kurā no metinātajiem savienojumiem būs vismazākie paliekošie spriegumi?
1) T-veida savienojums, divpusēja šuve;         2) stingri nostiprināts sadursavienojums;

3) stingri nostiprināts leņķa savienojums;       4) brīvi sametināts sadursavienojums.
13.6. Lai neveidotos rūdītas struktūras metinot tēraudus ar vidēju oglekļa saturu:
1) jāpalielina metināšanas ātrums;            2) leģēt šuves metālu ar mangānu un sēru;

3) metinot ar pārtrauktu šuvi;                   4) nodrošināt šuves lēnu dzesēšanu.
13.7. Kā noņemt šuves spriegumu ?

               1) jāveic termisko apstrādi;                2) jāmetina bez šuves caurmetinājuma;

               3) jāmetina ar mazu strāvu;                4) jāmetina apakšējā stāvoklī.
	13.8. Kurā virzienā saraušanās būs vismazākā, šuves metālam atdziestot ?

                1) vertikālā;           2) horizontālā;         3) šuves garenvirzienā;          

                                      4) visos minētajos virzienos vienādi.




	13.9. Kur veidosies mazākās deformācijas, šuves metālam atdziestot ?
         1) šķērsām šuvei, horizontālajā plaknē;          2) šķērsām šuvei, vertikālajā plaknē;

         3) garenvirzienā;                                             4) visos minētajos virzienos vienādi.
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	13.10. Kādi rādītāji ietekmē tērauda rūdīšanos termiskās ietekmes zonā ?
1) oglekļa daudzums pamatmetālā un atdzišanas ātrums;

2) ūdeņraža daudzums elektrodā ar bāzisko segumu;

3) pamatmetāla siltumvadītspēja;

4) sēra un fosfora daudzums pamatmetālā.




	13.11 Kādā no metināšanas veidiem būs vislielākā termiskās ietekmes zona ?

                     1) MMA;        2) G;         3) MAG;         4) TIG.




	14.1. Sēra paaugstināts saturs šuvē:
              1) uzlabo šuves plastiskās īpašības;           2) paaugstina šuves stiprību;

              3) izsauc karsto plaisu rašanos;                  4) izsauc poru rašanos.




	14.2. Fosfora paaugstināts saturs šuvē:
       1) uzlabo šuves plastiskās īpašības;         2) pazemina šuves metāla trieciena stingrību;

       3) izsauc karsto plaisu rašanos;                4) uzlabo tēraudu metināmību.




	14.3. Kādu procesu sauc par šuves rafinēšanu ?

         1) kaitīgo piemaisījumu un gāzu izvadīšanu no šuves metāla;

         2) kristālu augšanas procesa stimulāciju;          
         3) šuves blīvuma palielināšanu ar kaldināšanu;

         4) termiskās ietekmes zonas samazināšanu.




	14.4. Ūdeņraža paaugstināts saturs šuvē:

           1) uzlabo tērauda metināmību;                 2) izsauc poru rašanos;

           3) paaugstina šuves stiprību;                    4) uzlabo šuves plastiskās īpašības.




	14.5. Kāds leģējošais elements izsauc šuves trauslumu ?

        1) mangāns;           2) molibdens;           3) niķelis;            4) slāpeklis.




	14.6. Kāds leģējošais elements nepasliktina metināmību ?
        1) mangāns;           2) hroms;           3) slāpeklis;            4) niķelis.




	14.7. Kādēļ leģēto tēraudu un čuguna griešanas procesā pārsvarā izmanto elektrisko

loku ?

                1) šiem materiāliem liela siltumietilpība un augsta kušanas temperatūra;

                2) liels oglekļa un leģējošo elementu daudzums apgrūtina griešanu;

                3) ar gāzgriešanu veidojas lielas deformācijas;

                4) visu augstāk minēto iemeslu dēļ.




	15.1. Kuru no zemāk minētajiem metināšanas paņēmieniem sauc par pusautomātisko ?
              1) mehanizēto stieples padevi;

              2) mehanizēto stieples padevi un aparāta pārvietošanos šuves virzienā;

              3) mehanizēto loka aizdedzināšanu;

              4) metināšanu veic metināšanas robots.
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	15.2. Kāda barošanas avota voltampēru raksturlīkne ir piemērota MIG/MAG metināšanai?

               1) strauji krītoša;        2) lēzeni krītoša;      3) augoša;      4) kombinēta.




	15.3. Kāda izteiksme atbilst jēdzienam "īsais loks" ?

1) pilienu pārnešana bez īsslēgumiem;       2) īsais loks realizējas metinot tikai CO2 vidē;

3) pilienu pārnešana ar īsslēgumiem;         4) pilienu strūklveida pārnešana.




	15.4. Kāda aizsarggāze atrodas šķidrā stāvoklī pie 20oC temperatūras un zem liela spiediena ?

                           1)   Ar ;                2)   CO2 ;              3)   Ar + He ;              4)   N2 ;




	15.5. MIG/MAG metināšanu veic pielietojot:
       1) maiņstrāvu;         2) līdzstrāvu (-);          3) līdzstrāvu (+);         4) augstu spriegumu.




	15.6. Kāds konstruktīvais mezgls ir raksturīgs tikai MIG/MAG metināšanas iekārtām, salīdzinot ar citiem rokas loka metināšanas veidiem ?

       1) gāzes padeves vārsts;          2) taisngrieža bloks;

       3) transformators;                   4) stieples padeves mehānisms.




	15.7. Kāpēc metinot CO2 vidē lieto stieples ar paaugstinātu mangāna un silīcija saturu ?

              1) paaugstinās metināšanas ātrums;

              2) mangāns un silīcijs izveido izkausēta metāla sārņu aizsardzību;

              3) stabilizē loka degšanu;

              4) dezoksidē šuves metālu.




	15.8. Kā iestāda gāzes plūsmu MAG metināšanā ?

              1) pēc aizsarggāzes sprauslas diametra;               2) pēc stieples ķīmiskā sastāva;

              3) atkarībā no metināšanas ātruma;                      4) pēc metinātāja pieredzes.




	15.9. Kādas sekas ir gāzes sprauslas aizsērēšanai MIG/MAG iekārtās?
              1) samazinās stieples padeves ātrums;         2) aizsarggāzes plūsma samazinās;

              3) samazinās metināšanas ātrums;               4) palielinās metināšanas ātrums.




	15.10. Slāpekli kā aizsarggāzi lieto metinot:
              1)   Al ;            2)   Ti ;        3)   Cu ;            4)   Fe .




	15.11. Kāda aizsarggāze vai gāzu maisījums balonā ir zem spiediena šķidrā veidā ?



	
	1)   Ar + He ;        2)   Ar + CO2 ;       3)   CO2 ;           4) Ar + CO2 + O2 .




	16.1. Degļa leņķis MIG/MAG metināšanā ir:
              1)   80 o ;            2)   15 o ;        3)   5 o ;            4)   22 o .




	16.2. Kura no zemāk minētajām aizsarggāzēm metināšanas laikā reaģē ar šķidro metālu ?

              1)   Ar;               2)  He;            3)  CO2 ;         4)  Ar + He;
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	16.3. Ogļskābo gāzi metināšanā lieto kā:
             1) neitralizējošu gāzi;                  2) aktīvo aizsarggāzi;

             3) inerto aizsarggāzi;                   4) deggāzi.




	16.4. Kādos apstākļos veidojas strūklveida loks ?

                1) aizsarggāze bagāta ar "Ar" un augsts spriegums ( > 25 V);

                2) aizsarggāze bagāta ar "Ar" un zems spriegums (< 20 V);

                3) CO2 kā aizsarggāze un augsts spriegums (> 25 V);

                4) CO2 kā aizsarggāze un zems spriegums (< 20 V).




	16.5. Metinot ar alumīnija stiepli ir nepieciešams:
                1) kā aizsarggāzi izmantot CO2;          2) CO2 vide un augsts spriegums;

                3) izmantot divus padeves rullīšus;         4) izmanto četrus padeves rullīšus.




	16.6. Kuru no piedāvātajiem aizsarggāzu maisījumiem nevar izmantot MIG/MAG metināšanā ?

                       1)   CO2 + O2 ;      2)   Ar + He ;          3)   C2H2 + O2 ;      4)   Ar + CO2 .




	16.7. Kuru no minētajām gāzēm neizmanto veidojot dažādu materiālu metināšanai nepieciešamo aizsarggāzu maisījumus ?

                                                                 1)   Ar ;        2)   O2 ;          3)   N2 ;          4)   He .




	17.1. TIG metināšanas barošanas avota raksturlīknei jābūt:
          1) cietai;            2) lēzeni krītošai;           3) strauji krītošai;            4) augošai.




	17.2. Argonu metināšanā lieto ?

                                                          1) kā aktīvo aizsarggāzi;        2) kā inerto aizsarggāzi;

                                                          3) kā stabilizējošo gāzi;         4) kā neitralizējošo gāzi.




	17.3. Kāda materiāla metināšanai ar TIG paņēmienu lieto maiņstrāvu ?

      1) konstrukcijas tēraudus;       2) augstleģētus tēraudus;          3) alumīniju;         4) varu.




	17.4. Kāds mezgls TIG metināšanas iekārtā atvieglo loka ierosināšanu ?

      1) taisngriezis;       2) filtra kondensators;          3) oscilators;         4) aizsargdroselis.




	17.5. Kā var ierosināt loku, nepieskaroties ar elektrodu metināmajam materiālam ?

           1) pareizi uzasinot elektrodu;                    2) strauji palielinot tukšgaitas spriegumu;

           3) lietojot augstfrekvences impulsus;        4) strauji samazinot tukšgaitas spriegumu.




	17.6. Kurš no defektiem nav raksturīgs TIG metināšanā ?

           1) poras;      2) oksīdu ieslēgumi;      3) volframa ieslēgumi;        4) sārņu ieslēgumi.




	17.7. Sākot no kāda strāvas stipruma TIG metināšanā lieto degļus ar ūdens dzesēšanu ?

           1) 70 A;           2) 120 A;           3) 160 A;        4) 250 A.




ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA
	17.8. Kādu leģējošu elementu nesatur volframa elektrods ?

         1) oglekli;          2) lantāna oksīdu;       3) torija oksīdu;        4) cirkonija oksīdu.




	17.9. Kādu aizsarggāzi TIG metināšanā lieto metinot alumīniju ?

         1) CO2;          2) AGA – MIX 20;         3) C2H2;              4) Ar.




	17.10. Kādēļ TIG metināšanā pielieto volframa elektrodus ?

      1) augsta kušanas temperatūra;              2) tiek nodrošināta stabila loka degšana;

      3) ar šāda materiāla elektrodu loku iespējams aizdedzināt 2-3 mm attālumā no detaļas;

      4) tiek nodrošināta labāka šuves metāla aizsardzība.




	17.11. Volframa elektroda kušanas temperatūra ir ………….:

          1)   8000C;             2)   16000C;           3)   34000C;           4)   24000C.




	17.12. Volframa elektroda sastāvā ietilpst arī:

      1) cinka oksīds;      2) torija oksīds;       3) kobalta oksīds;       4) minēto metālu karbīdi.



	


17.13. Kādēļ volframa elektrods TIG metināšanā tiek pieslēgts „ – „ polam?
1) lai paplašinātos metināšanas loks;           2) lai nepārslogotu elektrodu:

3) lai metinātu alumīniju;                             4) lai novērstu elektroda oksidāciju.
17.14. Kādu aizsarggāzi izmanto TIG metināšanā? 

1) CO2;             2) Ar un CO2  maisījums;    3) Ar un O2  maisījums; 4) Ar.
17.15. Kāds metināšanas strāvas veids tiek izmantots TIG metināšanā?

1) vienfāzes maiņstrāva;                                2) līdzstrāva ar „+” uz elektroda;

3) līdzstrāva ar „-” uz elektroda;                   4) trīsfāzu maiņstrāva.
	18.1. Iegriezumu veidošanās galvenais cēlonis ir:
          1) palielināts metināšanas ātrums;               
          2) nepareizi izvēlēta elektrodu marka;

          3) liela metināšanas strāva un nepareizs nolieces leņķis;

          4) nav atstāta montāžas sprauga.




	18.2. Poras sametinātā šuvē var rasties:
         1) ja par lielu metināšanas ātrums;                 2) ja mitrs elektroda pārklājs;

         3) ja par lielu strāvas stiprums;                      4) ja palielināts oglekļa daudzums.




	18.3. Petrolejas pārbaudi lieto:
1) lai noteiktu sārņu ieslēgumus;       2) pārbaudītu šuves hermētiskumu;

3) lai noteiktu tecēšanas robežu;         4) lai pārbaudītu materiāla autikorozijas īpašības.




	18.4. Ja šuvē radusies plaisa, nepieciešams:

          1) pārklāt defektu ar grunts krāsu;             2) izcirst defektu un aizmetināt;

          3) defekta vietu nokaldināt;                       4) aizmetināt defekta vietu bez izciršanas.


ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA
	18.5. Metinātās šuves izturību nosaka, pārbaudot uz:
        1) spiedi;           2) vērpi;            3) stiepi;           4) cirpi.




	18.6. Kāds no defektiem metinātajos savienojumos vispār nav pieļaujams ?

           1) poras;         2) sārņu ieslēgumi;           3) iegriezumi;              4) plaisas.




	18.7. Kādi ir poru rašanās cēloņi, metinot ar kūstošu elektrodu ?

           1) īss loks;                                                 2) liels metināšanas ātrums;

           3) metinot ar bāziskiem elektrodiem;           4) netīras metināmās virsmas.




	18.8. Kurš no defektiem ir īpaši raksturīgs metinot ar MIG/MAG metināšanas iekārtām ?

     1) sārņu ieslēgumi;             2) iegriezumi;         3) necaurkausējums;           4) poras.




18.9. Iegriezumu veidošanās cēlonis pamatmetālā rokas lokmetināšanā ir: 

1) ļoti mazs strāvas stiprums;                         2) pārāk īss metināšanas loks;
3) pārāk garš metināšanas loks;                     4) nenotīrīta detaļu virsma.
	19.1. Vai metinātājam ir tiesības patstāvīgi pieslēgt rūpnieciskās metināšanas iekārtu pie strāvas tīkla ?

                           1) ir, ja viņa darba stāžs ir 3 gadi;                 2) ir, ja viņam ir 18 gadi;

                           3) ir bez ierobežojumiem;                             4) nav.




	19.2. Metinātājam jāiziet medicīniskā apskate ne retāk kā:
       1) reizi 3 mēnešos;      2) reizi 6 mēnešos;     3) reizi 12 mēnešos;   4) reizi 24 mēnešos.




	19.3. Kā tiek organizēts metināšanas aparatūras remonts ?

         1) tas ietilpst metinātāja pienākumos;             
         2) to veic elektromontieris;

         3) sertificēta metinātāja pienākums;

         4) remontē metinātājs pēc galvenā inženiera instruktāžas.




	19.4. Elektroierīču dzēšanai nedrīkst lietot:

           1) putu ugunsdzēšamo aparātu;              2) ogļskābo ugunsdzēšamo aparātu;

           3) pulvera ugunsdzēšamo aparātu;         4) sausas smiltis.




	19.5. Ar pulvera tipa ugunsdzēšamajiem aparātiem drīkst dzēst:
           1) tikai degošus šķidrumus;                2) visus liesmas veidus;

           3) tikai elektroierīces;                         4) zemas temperatūras liesmu.




	19.6. Kāds no nosauktajiem faktoriem, metināšanas procesā vismazāk ietekmē metinātāja veselību ?

           1) optiskais starojums;       
           2) putekļi, kas rodas metinot ar Zn pārklātus metālus;

           3) gāzes, kas izdalās metināšanas procesā;

           4) siltums, kas izdalās metināšanas laikā.




ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA
	19.7. Kāds lielums ir pamatā, izvēloties metināšanas kabeļa šķērsgriezuma laukumu?
        1) tukšgaitas spriegums;                     2) metināšanas strāvas stiprums;

        3) elektroda diametrs;                          4) kabeļa izolācijas veids.




	19.8. Kuras no darbībām drīkst veikt metinātājs ?
1) labot metināšanas iekārtas slēdzi;

2) mainīt polaritāti;

3) pieslēgt metināšanas iekārtu trīsfāzu tīklam;

4) nomainīt izsistos drošinātājus.




19.9. Kādēļ tvertņu metināšanā jāievēro papildus drošības prasības?

1) ūdens veidošanās;                             2) pēkšņas deformācijas risks;

3) sienu caurdedzināšanas risks;       4) noslāpšanas un sprādziena risks.
	20.1. Gaismas filtri nelaiž cauri:
            1) ultravioletos starus;                  2) gaismas starus;

            3) infrasarkanos starus;                4) gaismas un infrasarkanos starus.




	20.2. Kādi bīstami faktori var rasties lietojot aizsarggāzes ?

            1) telpas pārkarsēšanu;                             2) nosmakšanu;

            3) metināšanas vietas uzliesmošanu;        4) sprādzienbīstamība.




	20.3. Vai drīkst metināt tilpnes, kur ir bijis glabāts benzīns ?

      1) nav ierobežojumu;   
      2) nedrīkst;    
      3) drīkst, ja tilpnes ir pilnīgi iztvaicētas ar tvaiku;

      4) tādas tilpnes metina augstas kvalifikācijas metinātājs.




	20.4. Kādā attālumā no metināšanas vietas metināšanas loka stari vairs nerada kaitīgu iedarbību uz acīm ?

         1) 10 m;             2) 20 m;            3) 30 m;            4) 40 m.




	20.5. Kādā minimālajā attālumā no tvertnēm ar viegli uzliesmojušiem šķidrumiem drīkst veikt metināšanas darbus ?

                                      1) 3 m;              2) 5 m;             3) 10 m;             4) 20 m.




	20.6. Vai drīkst izmantot metināšanas kabeļus, kuriem ir bojāta izolācija ?

            1) drīkst, metinot sausās telpās;                  2) drīkst pie mazām strāvām;

            3) drīkst, ja saskaņo ar darba vadītāju;        4) nedrīkst.




ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA
	21.1. Kā tiek pagarināts metinātāja sertifikāta darbības laiks pēc 2 gadiem,

ievērojot EN 287 prasības ?
1) ja metinātājs strādā, tad pagarina automātiski;

2) pagarina pēc metinātāja lūguma;

3) jākārto pārbaudījums attiecīgajā metināšanas veidā;

4) pagarina pēc darba devēja lūguma.




	21.2. Cik ilgu laiku pēc eksaminācijas ir spēkā metinātāja atestācija, ievērojot EN 287-1 prasības ?
1) 1 gadu bez jebkādiem nosacījumiem

2) 2 gadus bez jebkādiem nosacījumiem;

3) 2 gadus, ja darba pārtraukums šajā periodā nav pārsniedzis 1 gadu;

4) 2 gadus, ja darba pārtraukums šajā periodā nav pārsniedzis 6 mēnešus.




	21.3. Kāds apzīmējums norāda uz šuvi, kas metinās stāvoklī no apakšas uz augšu ?

                     1) PA;        2) PE;         3) PB;         4) PF.




	21.4. Kāds apzīmējuma simbols pēc EN 499   E 422   B 41   H 5 norāda, ka ar šo elektrodu var metināt visos stāvokļos ?

                                                         1) 2;        2) 4;         3) 42;         4) 1.




	21.5. Kā tiek apzīmēti gaismas filtri ?

                     1) A9 DIN;        2) 12 A1 DIN;         3) DIN EN A9;         4) GF 1



	21.6. Kurš no apzīmējumiem norāda, ka var metināt šuves gandrīz visās telpiskajās pozīcijās ?

                     1) PE;        2) PG;         3) PF;         4) H-L045.




	21.7. Ar kādu metināšanas paņēmienu izdevīgi ir metināt plānus nerūsējošā tērauda materiālus ?

                                   1) MMA;        2) TIG;         3) G;         4) MIG.




	21.8. Kā tiek kontrolēta paraugu kvalitāte saskaņā ar EN 287-1 prasībām ?

          1) vizuālā kontrole;               2) nesagraujošā un sagraujošā kontrole;

          3) sagraujošā kontrole;         4) vizuālā un magnētiskā kontrole.




	21.9. Elektroda apzīmējumā pēc EN 499   E 38 2  B 12   H10 skaitlis 38 norāda:

1) elektroda materiāla triecienstīgrību pie -380 C;

2) oglekļa daudzumu elektroda materiālā;

3) elektroda materiāla tecēšanas robežu;

4) materiāla cietību.




ROKAS LOKMETINĀŠANAS ( MMA) TEHNOLOĢIJA
	21.10. Kāds ir Eiropas standarta apzīmējums pārklātiem elektrodiem rokas loka metināšanā ?

                                1) EN 440;        2) EN 287;         3) EN 499;         4) EN 439.




	21.11. Elektrods pēc normatīva EN 499 ir apzīmēts - E 51 O RC 2 2, kura no atbildēm ir pareiza ?

                    1) E  elektrods;

                    2) 51  materiāla plūstamības robeža 510 (N/ mm2);

                    3) RC  elektrodam ir rutila - celulozes pārklājums;

                    4) 2  var metināt visos stāvokļos, izņemot no apakšas uz augšu.




21.12. Kādu kontrolparaugu jāmetina metinātājam, izpildot DIN EN 287 augstākās prasības:

1) plākšņu sadursavienojums;                                 2) plākšņu stūra savienojums;

3) cauruļu stūra savienojums;                                 4) cauruļu sadursavienojums.
GĀZMETINĀŠANAS ( G) TEHNOLOĢIJA
	1.1. Kāda ir acetilēna - skābekļa liesmas maksimālā temperatūra ?

         1) 2000 o C;          2) 6000 o C;         3) 3200 o C;           4) 1535 o C.




	1.2. Kādai jābūt acetilēna un skābekļa attiecībai, lai veidotos normāla liesma ?

         1) 4 : 1;         2) 2 : 1;          3) 1 : 0,5;            4) 1 : 1.




	1.3. Kādā attālumā no liesmas kodola ir visaugstākā temperatūra ?

        1) 10 mm;         2) 3 - 5 mm;          3) 1 mm;            4) 8 - 9 mm.




	1.4. Kādi procesi noris acetilēna - skābekļa liesmas kodolā ?

      1) ūdens tvaika veidošanās;         2) pilnīga acetilēna sadegšana;

      3) acetilēna disociācija;               4) ogļskābās gāzes veidošanās.




	1.5. Kādu ietekmi uz tēraudu atstāj liesma ar acetilēna pārpalikumu ?

          1) oksidē;            2) karbonizē;          3) reducē;            4) kristalizē..




	1.6. Acetilēna blīvums, salīdzinot ar gaisu:

       1) 2 reizes augstāks;          2) 1,5 reizes augstāks;       3) vienāds;         4) zemāks.




	1.7. Kādu ietekmi uz tēraudu atstāj liesma ar O2 pārākumu ?

       1) karbonizē;            2) reducē;          3) oksidē;                4) nitrē.




	1.8. Kādēļ propāna – skābekļa maisījumu ierobežoti izmanto metināšanā ?

       1) tērauds spēcīgi karbonizējas;      2) ātri pārkarst deglis;

       3) zema liesmas temperatūra;          4) sadegot propānam veidojas indīgi savienojumi.




	2.1. Kurai no uzrādītajām gāzēm ir visaugstākā degšanas temperatūra ?

         1) propānam;         2) acitelēnam;          3) metānam;            4) ūdeņradim.




	2.2. Kāds ir acetilēna iegūšanas veids ?

      1) atdalot acetilēnu no naftas produktiem;         2) atdalot acetilēnu no citām deggāzēm;

      3) kalcija karbīda reakcijā ar ūdeni;                   4) ūdens elektrolīzes procesā.




GĀZMETINĀŠANAS ( G) TEHNOLOĢIJA
	2.3. Kāds ir racionālākais skābekļa iegūšanas paņēmiens ?

       1) ķīmiski no dažādiem reaktīviem, kuri savienojoties izdala skābekli;

       2) ūdens elektrolīzē;            3) no atmosfēras gaisa;            4) sadalot deggāzes.




	2.4. Kāpēc acetilēna aizstājējgāzes grūti pielietot metināšanā ?

        1) tām ir pārāk augsta sadegšanas temperatūra;

        2) tām ir pārāk zema sadegšanas temperatūra;

        3) sadegot veidojas indīgi izgarojumi;            4) gāzu šļūtenes ātri aizsērē.




	2.5. Skābeklis sašķidrinās pie temperatūras ...
         1) - 83 o C;         2) -183 o C;          3) -120 o C;            4) - 79 o C.




	2.6. Palielinot skābekļa saturu par 3 % ...
       1) degšanas ātrums samazinās;                      2) degšanas ātrums dubultojās;

       3) degšanas ātrums pieaug par 3 %;              4) degšana tiek pārtraukta.




	2.7. Kādu no gāzēm vēl plaši izmanto skābekļa griešanā, izņemot acetilēnu ?

         1) ūdeņradi;         2) dabasgāzi;             3) metānu;             4) propānu.




	2.8. Skābekļa tīrības pakāpei vislielākā nozīme ir to izmantojot:

         1) griešanā;           2) metināšanā;            3) lodēšanā;           4) alumīnija metināšanā.




	3.1. Kāds ir kušņu uzdevums ?

           1) pazemināt metinātās vietas temperatūru;

           2) paaugstināt liesmas degšanas temperatūru;

           3) nepieļaut caurkausējumus;

           4) attīrīt šķidro metālu no oksīdiem.




	3.2. Kušņu kušanas temperatūrai jābūt zemākai par metāla kušanas temperatūru, jo ...
       1) pie vienādas kušanas temperatūras tie sajauksies kopā ar pamatmetālu;

       2) lai jau pirms metāla izkušanas tas būtu aizsargāts pret oksidēšanos;

       3) lai aizkavētu metāla pārkaršanu;

       4) lai veidotos labāks šuves metāla sastāvs.




	3.3. Piedevstieples materiāls ir:
     1) jebkurš metāls vai sakausējums;        2) pēc iespējas līdzīgs pamatmetāla sastāvam;

     3) cietsakausējuma;                                4) ar paaugstinātu sēra daudzumu.




GĀZMETINĀŠANAS ( G) TEHNOLOĢIJA
	3.4. Kāpēc gāzes balonā jāatstāj spiediens pirms tā nodošanas uzpildīšanai ?

      1) lai “neizžūtu” ventilis;        2) lai atmosfēras spiediens radītu pretspiedienu;

      3) lai varētu noteikt gāzes sastāvu balonā;            4) lai gāzes balonā neieplūstu gaiss.




	3.5. Gāzes metināšanā kušņus nepielieto:

       1) metinot leģētos tēraudus un čugunu;             2) metinot alumīniju;

       3) metinot mazoglekļa tēraudus;                        4) metinot vara sakausējumus.




	4.1. Kāds ir acetilēna spiediens pilnībā uzpildītā balonā pie + 20 o C ?

          1) 6 bari;         2) 19 bari;          3) 47 bari;            4) 150 bari.




	4.2. Kāds ir skābekļa spiediens pilnībā uzpildītā balonā pie + 20 o C ?

         1) 25 bari;         2) 100 bari;          3) 150 bari;            4) 15 bari.




	4.3. Kāds ir propāna spiediens pilnībā uzpildītā balonā pie + 15 o C ?

        1) 7 bari;         2) 19 bari;          3) 150 bari;            4) 50 bari.




	4.4. Kāpēc acetilēna balonā iepildīta poraina masa ?

          1) lai balonā varētu iepildīt vairāk gāzes;

          2) lai neveidotos sprādzienam bīstams gāzes apjoms;

          3) lai gāze labāk saglabātos;            4) lai gāzi attīrītu no piemaisījumiem.




	4.5. Kādēļ acetilēna balonā iepildīts acetons ?

        1) lai balons būtu aizpildīts ar šķidrumu;

        2) acetilēns labi šķīst acetonā un tādā veidā to var vairāk iepildīt balonā;

        3) lai sajauktu acetilēnu un acetonu un iegūtu sajauktu gāzi;

        4) lai būtu mazāki acetilēna zudumi.




	4.6. Cik daudz acetilēna izšķīst vienā litrā acetona ?

         1) 5 l;                 2) 10 l;              3) 15 l;               4) 23 l.




	4.7. Kāpēc tiek ierobežots acetilēna patēriņa ātrums no balona ?

      1) var tikt aizrauts līdzi acetons;           2) acetilēns nespēj ātrāk izdalīties no acetona;

      3) balons var pārkarst;                           4) var salūst reduktora vārsts.




	5.1. No kāda materiāla izgatavots skābekļa balona ventilis ?

          1) no mazoglekļa tērauda;         2) no nerūsējoša tērauda;

          3) no misiņa;                             4) no alumīnija.




GĀZMETINĀŠANAS ( G) TEHNOLOĢIJA
	5.2. Acetilēns atrodas balonā ?

                                              1) zem spiediena 150 bari;         2) izšķīdināts acetonā;

                                              3) maisījumā ar ogļskābi;          4) izšķīdināts kalcija karbīdā.




	5.3. Ja skābekļa reduktors aizsalst, nepieciešams ...
         1) sildīt ar karstu ūdeni vai tvaiku;         2) notīrīt ar eļļainu lupatu;

         3) sildīt ar mazu liesmu;                         4) izpūst balona ventili.




	5.4. Skābekļa balonā, kura tilpums ir 50 l manometrs rāda spiedienu 100 bāru. Cik litru skābekļa palicis balonā ?

                                               1) 500 L;         2) 50 L;          3) 1500 L;            4) 5000 L.




	5.5. Kādu spiedienu jāatstāj balonā, to nododot uzpildīšanai ?

            1) 0 bāri;         2) 5 bāri;          3) 4 bāri;            4) 2 bāri.




	5.6. Pirms skābekļa balonam pievieno reduktoru, ...
       1) balons jānovieto guļus stāvoklī;         2) jāizlaiž nedaudz O2;

       3) jāieeļļo reduktora vītni;                      4) jāveic visas augstāk minētās darbības.




	5.7. Manometrs, kas rāda spiedienu balonā ir pievienots ...
      1) tieši balonam;                                    2) reduktora zemspiediena kamerai;

      3) reduktora pārplūdes vārstam;            4) reduktora augstspiediena kamerai.




	5.8. Kad gāzmetināšanā lieto divpakāpju reduktorus ?

         1) metinot biezas detaļas;                   2) lieto tikai skābeklim;

         3) lieto tikai acetilēnam;                     4) izmanto, lai iegūtu vienmērīgāku spiedienu.




	5.9. Pievienojot reduktoru, regulēšanas skrūvei ir jābūt:

       1) izskrūvētai ( atspere atslogota );          
       2) ieskrūvētai ( atspere noslogota );

       3) ieskrūvētai un par ½ apgriezienu atskrūvētai atpakaļ;

       4) ieskrūvētai un par ¾ apgriezienu atskrūvētai atpakaļ.




	6.1. Gāzmetināšanas kreiso paņēmienu lieto ...
1) metinot līdz 4 - 5 mm biezas loksnes;         2) ja metinātājs ir kreilis;

3) lai iegūtu lielu izkausēšanas dziļumu;        4) metinot metālus ar augstu siltumvadāmību.




	6.2. Gāzmetināšanas labo paņēmienu lieto ...
         1) metinot griestu šuves;                 2) metinot loksnes, kas ir biezākas par 5 mm;

         3) metinot vertikālas šuves;            4) metinot līdz 5 mm biezas loksnes.
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	6.3. Metāla sakarsēšanas ātrumu gāzes metināšanā var regulēt ?

        1) palielinot skābekļa plūsmu;             2) palielinot acetilēna plūsmu;

        3) mainot degļa slīpuma leņķi;            4) samazinot skābekļa plūsmu.




	6.4. Darba spiediens skābeklim ir ...
         1) 0,1 - 0,8 bari;         2) 1,8 - 2,5 MPa;          3) 1,8 - 2,5 bari;            4) 4 - 6 bari.




	6.5. Darba spiediens acetilēnam ir ...
          1) 0,1 - 0,8 MPa;         2) 2 - 3 bari;          3) 0,1 - 0,8 bari;            4) 1,8 - 2,5 bari.




	6.6. Ar kādu liesmu metina bronzu ?

           1) karbonizējošo;         2) reducējošo;          3) normālo;            4) leģējošo.




	6.7. Kāds būs darba acetilēna un skābekļa spiediens bezinžektora tipa metināšanas degļos?

         1) O2              1,8 – 2,5 bāri;         2) O2              1,1 – 0,8 bāri;

         3) skābekļa spiediens vienmēr būs lielāks;

         4) spiedieni aptuveni vienādi, pieregulē ņemot vērā liesmas veidu.




	7.1. Kāds uzdevums ir metināšanas degļa inžektoram ?

     1)tas paātrina deggāzes plūsmu;

     2) tas paātrina skābekļa plūsmu un rada retinājumu acetilēna plūsmas kanālā;

     3) tas regulē gāzu samaisīšanos;            4) tas palēnina deggāzes plūsmu.




	7.2. Metinot čugunu ar gāzmetināšanas paņēmienu, jālieto ...
1) normālu liesmu;   2) oksidējošu liesmu;   3) karbonizējošu liesmu;   4) karsējošu liesmu.




	7.3. Ar kādu liesmu metina misiņu ?

        1) karbonizējošo;         2) oksidējošo;          3) normālo;            4) leģējošo.




	7.4. Kādam jābūt degļa slīpumam pret horizontāli, metinot 3 mm biezas loksnes ?

         1) 90 o ;         2) 20 - 25 o ;          3) 30 - 40 o ;            4) 70 o .




	7.5. Kāpēc biezos materiālus metina ar labo paņēmienu ?

   1) metināšanas process notiek ātrāk;       2) iespējams vairāk manipulēt ar piedevstiepli;

   3) metināšanas vannā ieplūst vairāk siltuma;

   4) vieglāk ievērot metināšanas procesa gaitu.




	7.6. Kā mainās metināšanas degļa uzgaļa slīpums pret horizontāli, palielinoties metāla biezumam ?
         1) nemainās;              2) palielinās;            3) samazinās;

         4) degļa slīpumu neietekmē metināmā metāla biezums.
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	7.7. Metinot mazoglekļa tēraudu kāda liesma ir jālieto ?

         1) karbonizējošu;              2) oksidējošu;            3) leģējošu;             4) normālu.




	7.8. Vai ir paņēmiens, kā metinātājs pats var pārbaudīt degļa inžektora darbību ?

                 1) nav;         2) ir;        3) nepieciešams speciāls reduktors;

                 4) nepieciešams pievienot kontroldegli.




	8.1. Kādā temperatūrā veic mīkstlodēšanu ?

       1) līdz 1000 o C;         2) līdz 450 o C;          3) līdz 200 o C;            4) līdz 1500 o C.




	8.2. Kādā temperatūrā veic cietlodēšanu ?

    1) -līdz 450 o C;         2) 450 - 1000 o C;          3) līdz 1500 o C;            4) 200 - 300 o C.




	8.3. Kādā stāvoklī atrodas pamatmetāls lodēšanā ?

         1) šķidrā;         2) aukstā;          3) cietā;            4) miklveida.




	8.4. Pēc kādas formulas aprēķina piedevmateriāla diametru kreisajam metināšanas paņēmienam ?

                                 1) d = s;         2) d = 0,5 s + 1;          3) d = 0,5 s;            4) d = s + 1.




	8.5. Pēc kādas formulas aprēķina piedevmateriāla diametru labajam metināšanas paņēmienam ?

                                  1) d = s;         2) d = 0,5 s + 1;          3) d = 0,5 s;            4) d = s + 1.




	8.6. Ja rodas atpakaļejošā liesma ...
           1) jāpalielina acetilēna plūsma;        2) jāpalielina skābekļa plūsma;

      3) jāmaina degļa slīpumu leņķis;     4) nekavējoties jāaizgriež deggāzes degļa ventili.




	8.7. Vislielākā temperatūras ietekme, metinot ar labo paņēmienu būs:

          1) pamatmetālā;            2) piedevu metālā;

          3) šuves metālā;            4) pamatmetālā un piedevu metālā.




	9.1. Kāda ir deggāzes nozīme metāla griešanā ar skābekļa strūklu ?

          1) deggāze griež metālu;         2) deggāze veido karsējošu liesmu;

   3) deggāze palielina griešanas ātrumu;            4) deggāze aizsargā metālu no oksidēšanās.




	9.2. Beidzot griešanu, vispirms jāaizver ?

           1) acetilēna balona ventilis;         2) reduktora ventilis;

           3) skābekļa balona ventilis;            4) griezošā skābekļa ventilis.
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	9.3. Griešanai ar skābekļa strūklu pakļaujas ...
        1) augstleģētie konstrukciju tēraudi;         2) mazoglekļa konstrukciju tēraudi;

        3) atgriezējtēraudi;                                     4) čuguns.




	9.4. Metālu skābekļgriešanas galvenais nosacījums ir:
1) metāla uzliesmošanas temperatūrai skābeklī jābūt zemākai par kušanas temperatūru;

2) metāla uzliesmošanas temperatūrai skābeklī jābūt augstākai par kušanas temperatūru;

3) metālam labi jāvada siltums;            4) jābūt augstai oksīdu šķidrplūstamībai.




	9.5. Kādus kušņus pielieto skābekļa - kušņa nerūsējošu tēraudu griešanā ?

         1) kvarcu smilts;                                  2) dzelzs un alumīnija pulvera maisījums;

         3) keramiskie stiklveida kušņi;            4) borskābe.




	9.6. Kāds ir acetilēna iegūšanas veids ?

         1) ar ķīmiskiem procesiem, atdalot acetilēnu no naftas;

         2) kalcija – karbīda reakcija ar ūdeni;

         3) atdalot acetilēnu no citām deggāzēm;         4) oglekļa – ūdeņraža reakcijā.




	9.7. Dzelzs aizdegšanās temperatūra skābekļa strūklā būs ...
     1) 1539 oC;         2) 1300 oC – 1450 oC;          3) 1000 oC;           4) 1050 oC – 1200 oC.



	9.8. Kādi nosacījumi jāievēro, lai metālu varētu pakļaut skābekļgriešanai ?

         1) metālā degšanas to jābūt zemākai par kušanas to;

         2) oksīdu un sārņu kušanas to jābūt zemākai par pamatmetāla kušanas to;

         3) griežamajam materiālam jābūt ar mazu siltumvadītspēju;

         4) visi augstāk minētie nosacījumi.




	10.1. Kā var noteikt jebkuras gāzes noplūdi ?

        1) ar gāzes indikatoru;                                2) pēc raksturīgās ķiploku smaržas;

        3) iededzot sērkociņu vai šķiltavas;            4) pielietojot speciālu aparātu.




	10.2. Vai gāzes metinātājam atļauts remontēt skābekļa balona reduktoru ?

         1) atļauts pēc demontāžas no balona;                      2) atļauts, ja ir pieredze;

         3) atļauts, ja darba stāžs ir vismaz 3 gadi;               4) nav atļauts.




	10.3. Kādā attālumā no atklātas liesmas jānovieto gāzes baloni ?

1) ne tuvāk par 1,5 m;   2) ne tuvāk par 5 m;   3) ne tuvāk par 10 m;   4) ne tuvāk par 100m.




	10.4. Kur attiecībā pret darbojošos acetilēna ģeneratoru jānovieto skābekļa balons ?

1) ne tuvāk par 1 m;   2) ne tuvāk par 5 m; 3) ne tuvāk par 10 m;  4) var novietot arī blakus.
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	10.5. Kāda gāze ir smagāka par gaisu ?

           1) ūdeņradis;         2) acetilēns;          3) slāpeklis;            4) propāns.




	10.6. Kāpēc slēgtās telpās metināšanas un griešanas darbus jāveic ar acetilēnu ?

           1) acetilēns vieglāks par gaisu, tāpēc tas ātri izvēdinās;

           2) acetilēna – skābekļa liesma ātri izkausē metālu;

           3) acetilēns uzliesmo tikai pie augstas temperatūras;

           4) acetilēna – skābekļa liesmas ir zemas temperatūras.




	10.7. Kāda gāze ir vieglāka par gaisu ?

                 1) propāna un butāna maisījums;                   2) skābeklis;

                 3) ogļskābā gāze;                                           4) acetilēns.




	10.8. Vai metinātājs drīkst veikt remontu metināšanā izmantojamo gāzu baloniem ?
         1) drīkst, ja ir atbilstošie instrumenti;               2) nedrīkst;

         3) var, ja darba stāžs ir 3 gadi;          4) šai jautājumā nepastāv nekādu noteikumu.




ELEKTROTEHNIKA

	1.1. Kura no dotajām ir elektriskās kapacitātes mērvienība ?

                   1) pF;        2) mA;        3) kV;        4) MΩ.




	1.2. Kura no dotajām ir strāvas stipruma mērvienība ?

                  1) VA;         2) W;          3) A;            4) V.




	1.3. Cik miliampēru ir vienā ampērā ?

                   1) 100;          2) 1000;         3) 100000;           4) 1000000.




	1.4. Kādās vienībās mēra vadītāja vadītspēju ?

        1) Ω - omos;             2) W - vatos;          3) Hz - hercos;            4) S - sīmenos.




	1.5. Kādās mērvienībās tiek izteikts elektriskās strāvas darbs ?

                   1) W;        2) A;      3) kW  . h;        4) V.




	1.6. Kas ir elektrons?

       1) vismazākais pozitīvais lādiņš;               2) gaismu izstarojoša vielas daļiņa;

       3) sīkākā daļiņa, kurai vēl piemīt dotās vielas īpašības;       4) vismazākais negatīvais lādiņš.




	1.7. Norādiet materiālu grupu, kuri raksturojas ar lielu skaitu brīvo elektronu.

       1) pusvadītāji;         2) dielektriķi;          3) vadītāji;                 4) izolatori.




	2.1. Kurš no nosacītajiem apzīmējumiem apzīmē jaudas mērīšanas aparātu ?

                      1)                                               2)

                                                                                           W

                      3)                                                4)           A




	2.2. Kā elektriskajā ķēdē jāieslēdz ampērmetrs ?

       1) paralēlā slēgumā;         2) jauktajā slēgumā;

       3) virknes slēgumā;          4) kā ērtāk.
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	2.3. Kurš no dotajiem apzīmējumiem uz elektriskā mēraparāta skalas norāda, ka šo mēraparātu var izmantot gan līdzstrāvas, gan maiņstrāvas ķēdē ?

     1)          (    ;            2)                       ;      3)                        ;    4)




	2.4. Kurš no dotajiem ir galveniskā elementa apzīmējums elektriskajās shēmās ?

     1)   +                          2)   +                       3)                               4)




	2.5. Kurš no dotajiem ir transformatora nosacītais apzīmējums elektriskajās shēmās ?

      1)                      ;   2)                       ;      3)                                 4)




	2.6. Norādiet pareizi saslēgtu elektrisko shēmu:



	2.7. Kura no dotajām elektrotehniskajām ierīcēm nav patērētājs?

       1) elektroģenerators;      2) elektromotors;      3) elektriskais sildītājs;     4) reostats.




	2.8. Kura no dotajām elektrotehniskajām ierīcēm nav strāvas avots?
    1) transformators;      2) ģenerators;      3) akumulators;       4) galveniskais elements.



	2.9. Kurā shēmā mēraparāta rādījumi atbildīs avota EDSA lielumam?
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	2.10. Norādiet pareizi saslēgtu elektrisko shēmu.




	3.1. Oma likums elektriskajā ķēdē nosaka:
   1) strāvas stiprumu ķēdē;        2) sprieguma kritumu ķēdē;          3) ķēdes pretestību;

   4) sakarību starp visiem iepriekš minētajiem elektrotehniskajiem lielumiem.




	3.2. Kurā no dotajiem variantiem var atpazīt Oma likuma izteiksmi ?

                                              R                                                          I

      1) R = U · I;          2) I =       ;            3) U = I · R;           4)R = 

                                              U                                                         U




	3.3. Kura no dotajām izteiksmēm atbilst Oma likumam pilnai elektriskai ķēdei ?

                                                       U                                                               I

      1) E = I · (R + ro);          2) I =       ;            3) P = I · U ;           4) E = 

                                                       R                                                           R + ro



	3.4. Kāda ir vadītāja pretestība, ja caur to plūst 5 (A) stipra strāva un sprieguma kritums starp vadītāja galiem ir 20 (V) ?

                                                    1) 100Ω;             2) 4 Ω;              3) 0,4 Ω;          4) 0,25 Ω.




	3.5. Kādu jaudu patērē elektriskās ķēdes posms, ja tā pretestība R=6 Ω un plūstošās strāvas stiprums I=2 A ?       

                                              Jaudu aprēķina       P=I x U

           1) nevar aprēķināt, jo nav zināms spriegums uz posma galiem;

           2) P=12 W;                 3) P=3 W;                   4) P=24 W.




	3.6. Strāvas stiprums ir:
      1) lādiņu daudzums, kas izplūst caur vada šķērsgriezumu vienā sekundē;

      2) elektriskās strāvas darbs vienā sekundē;
      3) spēks, kas rada un uztur uz avota spailēm potenciālu starpību:
      4) sprieguma un pretestības dalījums.




	3.7. Elektrodzinējspēks ir:
    1) spēks, ko attīsta elektrodzinējs darbinot attiecīgo iekārtu;

     2) sprieguma kritums uz patērētāja pieslēgspailēm;

     3) jauda, ko attīsta elektriskā strāva;

     4) spēks, kas rada un uztur uz avota spailēm potenciālu starpību.
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	3.8. Spriegums ir:
1)      1) spēks, kas rada un uztur uz avota spailēm potenciālu starpību;
2)      2) strāvas stipruma un pretestības reizinājums;
3)      3) elektrodzinējspēka un ķēdes pretestības attiecība;
4)      4) potenciālu starpība uz jebkura ķēdes posma galiem.



	3.9. Vada diametru palielinot divas reizes, tā pretestība:
         1) samazināsies 2 reizes;                 2) palielināsies 4 reizes;

         3) samazināsies 4 reizes;                 4) palielināsies 2 reizes.



	3.10. Kā izmainīsies strāvas stiprums elektriskajā ķēdē, ja spriegumu palielinās divas reizes un pretestību samazinās divas reizes?

                                                      1) 2 reizes samazināsies;           2) 4 reizes palielināsies;

                                                      3) 4 reizes samazināsies;          4) 2 reizes palielināsies.




	4.1. Kura no piedāvātajām kopējās pretestības R vērtībām atbilst dotā ķēdes posma rezistoru slēgumam ?

                                                                 1) 0,8 Ω;       2) 5 Ω;

                                                                  3) 4 Ω;         4) 1 Ω.

                       R 1 =  4 Ω

                       R 2 =  1 Ω




	4.2. Cik stipra strāva plūdīs caur rezistoru R2 dotajā ķēdes posmā ? / I = 7 A /
                                                                  1) 3 A;       2) 4 A;

          I                                          

                      R 1 =  4 Ω                            3) 1 A;        4) 7 A.

                      R 2 =  3 Ω




	4.3. Kā panākt 35 (6,3 V) elektrisko spuldzīšu normālu degšanu, ja pieejamais tīkla spriegums ir 220 V ?

              1) ieslēdzot aiz paaugstinošā transformatora;
              2) ieslēdzot aiz pazeminošā transformatora;

              3) saslēdzot paralēli;           4) saslēdzot virknē.




	4.4. Kā no četriem galvaniskiem elementiem izveidot strāvas avotu, kura EDS un nominālā strāva divas reizes pārsniedz to vērtību vienam elementam ?

     1) saslēdzot jauktajā (1+2+1) slēgumā;         2) saslēdzot virknē;    
     3) saslēdzot paralēli;                                      4) saslēdzot jauktajā (2+2) slēgumā.
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	4.5. Dotā ķēdes posma kopējā pretestība R ir:
                    R 1 =  1 Ω

                                                           1) R = 101 Ω;       2) R > 100 Ω;

                                                           3) R < 1 Ω;              4) 1 Ω < R < 100 Ω.

                   R 2 =  100 Ω


	4.6. Kāds būs dotajā shēma ieslēgtā voltmetra rādījums pēc slēdža S noslēgšanas ja akumulatora baterijas EDS ir 70 (V), tās iekšējā pretestība ir 0,2 Ω , bet patērētāja pretestība ir 1,8 Ω ? 




	4.7. Ka mainīsies mēraparātu radījumi, ja reostata slīdkontaktu pārvietos uz augšu 

   1) A palielināsies, V samazināsies;

   2) abi samazināsies;

   3) A samazināsies, V palielināsies;
   4) abi palielināsies.



	4.8. Norādiet pareizo atbildi:

     1) R1 un R3 ir virknes slēgumā;

     2) R1 un R2 ir virknes slēgumā;

     3) R3 un R4 ir paralēlā slēgumā;

     4) R3 un R4 ir virknes slēgumā;


	4.9. Kura no dotajām elektriskajam ķēdēm ir īsslēguma režīmā?



	5.1. Elektromagnēta polaritāti nosaka:
            1) labās rokas likums;                   2) kreisās rokas likums;

            3) labās skrūves likums;                4) elektromagnētiskās indukcijas likums.
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	5.2. Kurā no dotajiem virzieniem pārvietosies strāvas vadītājs ?

                                                   1)               2)                       3)                4)

         S                N




	5.3. Kurš no piedāvātajiem vadītāja pārvietošanas virzieniem nodrošinās zīmējumā uzrādīto inducētās strāvas virzienu ?

        N                 S                 1)                     2)                      3)               4)




	5.4. Magnētiskā lauka ap taisnu vadītāju, spēka līniju darbības virzienu nosaka:
                        1) Lenca likums;                          2) labās skrūves likums;

                        3) Oma likums;                            4) Kirkhofa likums.




	5.5. Vadītājā inducētā EDS virzienu nosaka:
                        1) labās skrūves likums;                2) labās rokas likums;

                        3) Oma likums;                              4) kreisās rokas likums.




	5.6. Kā izpaužas Lenca likums, ja vadītāju pārvieto magnētiskajā laukā?
      1) inducētās strāvas un magnētiskā lauka mijiedarbības rezultātā rodas spēks, kas pretojas vada pārvietošanai;

      2) inducētās strāvas virziens ir pretējs inducētā EDS virzienam;

      3) inducētā strāva samazinās;

      4) inducētās strāvas un magnētiskā lauka mijiedarbības rezultātā rodas spēks, kas palielina vada pārvietošanās ātrumu.




	6.1. Feromagnētiskā materiāla pilna pārmagnetizēšanās cikla grafiskais attēls ir:
         1) sinusoida;          2) histerēzes cilpa;         3) Pitagora bikses;              4) aploce.




	6.2. Elektrodzinēja palaišanas brīdī palaišanas strāvas (10 ÷ 15) reizes pārsniedz nominālās darba strāvas, jo:
      1) dzinējs pirms palaišanas jāiesilda;

      2) palaišanas brīdī rotora tinumos inducētais magnētiskais lauks ar vislielāko ātrumu šķeļ statora tinumus vai stieņus, inducējot tajos maksimālo EDS.
      3) palaišanas brīdī jāpārvar rotora miera stāvokļa inerce;
      4) ja palaišana notiek brīvgaitā, tad palaišanas strāvas ir aptuveni vienādas ar nominālajām darba strāvām.




	6.3. Kāda elektromagnētisma likuma darbība nodrošina asinhronā dzinēja ar īsi slēgtu rotoru palaišanu ?

                     1) labās skrūves likums;                       2) kreisās un labās rokas likums;

                     3) kreisās skrūves likums;                       4) labās un kreisās rokas likumi.
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	6.4. Kurš brīdis elektrotehniskajām ierīcēm ar lielu induktivitāti ir visbīstamākais ?

         1) atslēgšana;          2) ieslēgšana;        3) tukšgaitas režīms;          4) darba režīms.




	6.5. Kas rada virpuļstrāvas transformatora serdenī ?

                1) magnētiskais lauks pārvietojas attiecībā pret serdeni;

                2) serdenis pārvietojas attiecībā pret magnētisko lauku;

                3) pēc lieluma periodiski mainīgs magnētiskais lauks iedarbojas uz serdeni;

                4) tas notiek pateicoties tinumu uztīšanai ap serdeņa stieni.




	6.6. Kur izmanto kustīga vada elektromagnētiskās indukcijas parādību?
        1) elektromotoros;       2) transformatoros;       3) ģeneratoros;        4) relejos.



	6.7. Kurš no piedāvātajiem elektromagnētiskajiem procesiem nodrošina strāvas ģeneratora darbību?
      1) vadītāja kustība magnētiskajā laukā;             2) vadītāju savstarpējā indukcija;

      3) pašindukcija;                                                     4) elektromagnētiskā indukcija.




	7.1. Kādas elektrotehnisko lielumu vērtības uzrāda maiņstrāvas ķēdē ieslēgti mērinstrumenti ?

                                       1) maksimālās;       2) efektīvās;       3) vidējās;      4) minimālās.




	7.2. Kā strāvas veids (līdzstrāva; maiņstrāva) ietekmē viena un tā paša vadītāja pretestību?

   1) maiņstrāvai lielāka pretestība        2) ja f > 50 Hz, tad līdzstrāvai lielāka pretestība
   3) maiņstrāvai mazāka pretestība      4) krāsainos metālos maiņstrāvai mazāka pretestība.




	7.3. Ko elektrotehnikā saprot ar jēdzienu   cos φ  ?

           1) starpība starp līdzstrāvas un maiņstrāvas spriegumiem;
           2) trīsfāzu sistēmas starpfāzu leņķa cos funkcija;

           3) aktīvās jaudas koeficients;

           4) starpība starp līdzstrāvas un maiņstrāvas strāvas stiprumiem.




	7.4. Ar kādu matemātisku izteiksmi aprēķina ķēdes kopējo pretestību ja tajā ir gan aktīvā pretestība gan induktivitāte, gan kapacitāte ?

1)Z = R + X L  + X C ;           2)Z =   R 2 + (X L  - X C  ) 2 ;

3)Z = R - X L - X C  ;             4)Z = R · ( X L  - X C  ).
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	7.5. Maiņstrāva ir:
              1) strāva, kas mainot savu lielumu vienlaicīgi plūst abos virzienos;

              2) strāva, kas mainās pēc lieluma;

              3) strāva, kas mainās pēc virziena;

              4) strāva, kas periodiski pēc noteikta likuma mainās pēc lieluma un virziena.




	8.1. Kā saslēgti strīsfāzu elektriskā agregāta tinumi, ja uz pieslēgpaneļa redzama šāds 
slēgums ?

             x       y       z

             °       °       °              1) jaukti;                         2) trīsstūrī (       );

           ο A   ο B    ο C           3) zvaigznē ( Y );           4) nav pieslēguma.




	8.2. Četrvadu trīsfāzu sistēma saslēgta zvaigznē ( Y ). Līnijas spriegums - 220 (V). Kāds ir fāzu spriegums ?

             1) 220 (V);          2) 380 (V);            3) 110 (V);          4) 127 (V).




	8.3. Trīzfāzu sistēma saslēgta trīsstūrī. Līnijas spriegums 380 (V). Kāds ir fāzu spriegums?

             1) 380 (V);          2) 220 (V);            3) 127 (V);          4) 110 (V).




	8.4. Trīsfāzu asinhronā elektrodzinēja ar īsi slēgtu rotoru palaišanu, nodrošina tas, ka:
                   1) strāvas stiprums lielāks nekā vienfāzu sistēmā;

                   2) trīsfāzu sistēmā visu EDS summa ir 0  ( Σ E = 0 );

                   3) trīsfāzu sistēmā darbojas labās skrūves likums;

                   4) trīsfāzu sistēma rada telpā rotējošu magnētisko lauku.




	8.5.Kā mainās trīsfāzu elektrodzinēja jauda, ja tā tinumus pārslēdz no trīsstūra  (        ) zvaigznē ( Y ) ?

1) samazinās 3 reizes;      2) nemainās;      3) palielinās 3 reizes;    4) palielinās  √3 reizes.




	9.1. Vai līdzstrāvas ķēdē ieslēgts transformators veic savu pamatfunkciju ?

                     1) veic ar palielinātu transformācijas koeficientu;

                     2) veic ar samazinātu transformācijas koeficientu;

                     3) veic ar noteikto transformācijas koeficientu;
                     4) neveic.
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	9.2. Kāds elektromagnētiskās darbības veids nodrošina transformatora darbību ?

            1) elektromagnētiskā indukcija;                2) virpuļstrāvas;

            3) savstarpējā indukcija;                           4) pašindukcija.




	9.3. Vai salīdzinot tinumu vadu diametrus var noteikt pazeminošā transformatora sekundāro tinumu ?

            1) var, jo sekundārā tinuma vadi ir tievāki;

            2) nevar, jo abu tinumu vadu diametri ir vienādi atšķiras tikai pēc vijumu skaita;

            3) var, jo sekundārā tinuma vads ir resnāks;

            4) nevar, jo to nosaka tikai ar voltmetra mērījumu palīdzību.




	9.4. Kāda elektromagnētiskā parādība nodrošina metināšanas transformatora voltampēra raksturlīknes strauju kritumu loka aizdegšanās procesā ?

                     1) elektromagnētiskā indukcija;

                     2) pašindukcijas EDS, kas rodas strāvas induktīvā regulatorā;

                     3) transformatora tinumu savstarpējā indukcija;

                     4) virpuļstrāvas, kuru virziens ir pretējs darba strāvai.



	9.5. Kādā nolūkā transformatora serdenis tiek salikts no elektrotehniskā skārda noteikta profila plāksnēm, nevis izgatavots no viengabalainiem tērauda stieņiem ?

   1) lai palielinātu transformācijas koeficientu;

   2) lai samazinātu virpuļstrāvas serdenī;

   3) lai samazinātu transformācijas koeficientu;

   4) lai palielinātu jaudu.




	9.6. Kad līdzstrāvas avotam pieslēgta transformatora sekundārajā tinumā varēs konstatēt spriegumu?

          1) ieslēgšanas momentā;                                       2) atslēgšanas momentā;

          3) ieslēgšanas un atslēgšanas momentos;           4) nepārtraukti pēc sprieguma padeves.




	10.1. Kā mainīt trīsfāzu asinhronā dzinēja ar īsi slēgtu rotoru griešanās virzienu ?

        1) pagriežot dzinēju pa 180o;                2) mainot strāvas virzienu rotora stieņos;

        3) mainot strāvas virzienu statora tinumos;

        4) mainot vietām jebkuru divu līnijas vadu pieslēgumu.




	10.2. Vai var atdalīt vienu no otra viena magnēta polus (N) un (S) ?

           1) var, ja to dara ļoti ātri;

           2) var, ja to dara ar diamagnētiska materiāla instrumentu;

           3) var, ja pirms dalīšanas atmagnetizē;                4) tas nav iespējams.
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	10.3. Kādam nolūkam trīsfāzu sistēmas zvaigznes (Y) slēgumā kalpo ceturtais 0 – vads ?

          1) tas ir rezerves vads gadījumam, ja pārtrūkst kāds no līnijas vadiem;
          2) pa šo vadu nepieciešamības gadījumā tiek padota papildus strāva, lai palielinātu iekārtas jaudu;
          3) šis vads ir domāts liekās siltumenerģijas aizvadīšanai no agregāta un tā pārkaršanas novēršanai;
          4) šis vads ir nepieciešams liekās nolles strāvas ( Io ) aizvadīšanai, kas rodas trīsfāzu sistēmas nesimetriskuma dēļ Y slēgumā.




	10.4. Kādam nolūkam sprieguma esamību pārbaudei trīsfāzu četrvadu sistēmā ar

UL = 380 V divas kontrolspuldzes (U = 220 V) mēdz saslēgt virknē ?

         1) ja viena pārdeg, tad pārbaudē darbojas otra;

         2) lai pasargātu kvēlspuldzes no pārdegšanas gadījumā, ja kontrolierīces spailes tiek pieslēgtas līnijas spriegumam;
         3) spēkā esošie elektrodrošības noteikumi aizliedz izmantot šādu pārbaudes paņēmienu;
         4) lai elektriķim neapžilbtu acis, jo divu kvēlspuldžu gadījumā, tās izstaros mazāk gaismas.




	10.5. Kāda ir atšķirība starp magnētiski mīkstu materiālu un magnētiski cietu materiālu ?

        1) magnētiski mīksts materiāls ir ļoti plastisks un to viegli deformē (pakavveida magnēti), bet magnētiski ciets nepakļaujas deformācijām;
        2) magnētiski mīksta materiāla cietība pēc Rokveļa HRC ir divas reizes mazāka kā magnētiski cietam materiālam;
        3) atšķirība ir koercatīvajos spēkos, kas tiek izteikti ar pretēji vērstu magnētiskā lauka intensitāti, kas nepieciešama magnēta atmagnetizēšanai;
        4) atšķirību nosaka tos saspiežot. Tas, kurš deformējas ir mīksts,bet tas, kurš nemaina formu ir ciets.
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	1.1. Kura no piedāvātajām īpašībām nav raksturīga metāliem ?

              1) specifisks spīdums;                  2) augsta elektro un siltumvadītspēja;

              3) laba kaļamība;                         4) labas elektroizolācijas īpašības.




	1.2. Kādēļ tehnikā metālu sakausējumus lieto plašāk nekā tīrus metālus ?

      1) tīrus metālus nevar iegūt;

      2) sakausējumi ir ievērojami lētāki par tīriem metāliem;

      3) sakausējumu mehāniskās, tehnoloģiskās un citas īpašības ir ar augstākiem rādītājiem kā tīriem metāliem;
      4) metāla kausēšanas procesā vienmēr veidojas sakausējums.




	1.3. Dzelzs ir:
                1) ļoti mīksts metāls;                  2) vidēji ciets metāls;

                3) ciets metāls;                           4) augstas cietības metāls.




	1.4. Kurš no terminiem ir kļūdains ?

                1) vienkāršs sakausējums;                 2) melnais sakausējums;

                3) krāsainais sakausējums;                4) cietsakausējums.




	1.5. Kurš no uzrādītajiem elementiem nav metāls ?

            1) nātrijs ( Na );       2) silīcijs ( Si );       3) alva ( Sn );          4) alumīnijs ( Al ).




	1.6. Ar kādu paņēmienu iegūst augstas kvalitātes un leģētos tēraudus ?

   1) Martenkrāsnīs;       2) Domnas krāsnīs;     3) konvertoros;          4) elektrokrāsnīs.




	1.7. Ar ko atšķiras amorfās vielas no kristāliskām ?

     1) amorfās absorbē gaismas starus, bet kristāliskās tos lauž un zaigo varavīksnes krāsās;

     2) amorfajās vielās atomi izvietoti haotiski, bet kristāliskajās tie grupējas noteiktā kārtībā / režģis /;

     3) amorfās ir mīkstas, bet kristāliskās cietas;

     4) amorfās viegli pakļaujas deformācijām, bet kristāliskās grūti.




	2.1. Kura no nosauktajām īpašībām ir metāla fizikālā īpašība ?

   1) korozijas noturība;       2) siltumizplešanās;      3) lejamība;                  4) cietība.




	2.2. Kura no nosauktajām īpašībām ir metāla tehnoloģiskā īpašība ?

   1) elektrovadītspēja;         2) kušanas temperatūra;         3) elastība;        4) kalamība.
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	2.3. Kurš no piedāvātajiem jēdzieniem nav cietības pārbaudes metode ?

           1) Rokveļa;           2) Vikersa;          3) Oma;          4) Brineļa.




	2.4. Kādēļ veicot stiepes pārbaudi paraugs sabrūk pie mazākas slodzes nekā iztur ?

           1) stiepes procesā paraugs ir noguris;

           2) pie maksimālās slodzes sākas vietējā tecēšana;

           3) stiepjot paraugs kļūst trausls;

           4) stiepjot mainās parauga ķīmiskais sastāvs.




	2.5. Pie, kuras cietības pārbaudes metodes, vienādas cietības paraugu cietība tiks izteikta ar mazāku skaitli ?

             1) Brineļa;          2) Rokvela;          3) Vikersa;           4) Šora.




	2.6. Cietības pārbaudē pēc Brikeļa metodes, pārbaudāmajā materiālā tiek iespiesta:

       1) cietsakausējuma piramīda;          2) dimanta lodīte;

       3) dimanta konuss;                          4) rūdīta tērauda lodīte.




	2.7. Kurš ārējās iedarbības faktors neizsauc metālu koroziju ?

       1) atmosfēras iedarbība;          2) skābju un sārmu šķīdumi;

       3) sāļu šķīdumi;                        4) gaismas starojums.




	3.1. Dzelzs kušanas temperatūra ir:
          1) 723 o  (C);        2) 910 o  (C);           3) 1130 o  (C);      4) 1539 o  (C).




	3.2. Tēraudos oglekļa daudzums ir:
   1) 0,01 ÷ 0,04 %;        2) 0,05 ÷ 2,11 %;       3) 2,11 ÷ 4,3 %;       4) 4,3 ÷ 6,67 %.




	3.3. Tēraudu iegūst no:
      1) tīras dzelzs,pievienojot tai oglekli;       2) dzelzs rūdas;

      3) čuguna,piesātinot to ar oglekli;

      4) čuguna,veicot oglekļa izdedzināšanu (oksidāciju)




	3.4. Kurš no dotajiem materiāliem ir visvairāk piemērots kalšanai ?

                 1) instrumentu tērauds;                    2) automātu tērauds;

                 3) kaļamais čuguns;                         4) mazoglekļa tērauds.
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	3.5. Kāda ir tēraudu kušanas temperatūra,salīdzinājumā ar dzelzs kušanas temperatūru ?

         1) augstāka;     2) vienāda;     3) zemāka;        4) to nosaka konkrētā tērauda marka.




	3.6. Alumīnija kušanas temperatūra ir:

         1) 273 oC;     2) 1083 oC;     3) 1539 oC;        4) 660 oC.




	3.7. Kura no nosauktajām nav dzelzs – oglekļa sakausējuma struktūra ?

         1) austenīts;     2) stomatīts;     3) cementīts;        4) ledeburīts.




	4.1. Tērauda markā S 235 skaitliskā vērtība norāda uz:
     1) materiāla robežiztizturību stiepē;

     2) materiāla robežizturība liecē;      
     3) materiāla plūstamības robežu;       
     4) materiāla elastības robežu.




	4.2. Pēc Eiropas standarta EN 100 27-1; ar kādu simbolu sākumā tiek apzīmēti vispārējās nozīmes konstrukcijas tēraudi ?

                                     1) S;           2) P;          3) B;          4) R.



	4.3. Ko tērauda apzīmējumā C30 norāda skaitlis 30?

      1) Robežizturību [ n/nm² ];          2) Robežizturību [ MPa ];            
      3) Oglekļa daudzumu procenta 10 daļās;           4) Oglekļa daudzumu procenta 10 daļās .


	4.4. Kāds simbols tērauda apzīmējuma sākumā norāda, ka šis tērauds pieder pie augstleģēto tēraudu grupas ?

          1) H;        2)   HS;           3) C;           4) X.




	4.5.Kuram no dotajiem tēraudiem, saskaņā ar LVS EN standartu,  ir laba metinātība ?

          1) ст 1;            2) S 235;       3) 3 XBГ;        4) 4 У7.




	4.6. Kuram no dotajiem tēraudiem, saskaņā ar LVS EN standartu,  ir laba metinātība   un piemērotība mazslogotu konstrukciju izgatavošanai?
          1) ст 2;            2) 38XHT;         3) S185;          4) У7A.




	4.7. Kuram no dotajiem tēraudiem, saskaņā ar LVS EN standartu,  ir laba metinātība   un piemērotība slogotu konstrukciju un detaļu izgatavošanai ( rāmji, asis utt.)?
          1) S185;            2) S 355;       3) ст 6;        4) У13.
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	4.8. Kuram no dotajiem tēraudiem, saskaņā ar LVS EN standartu,  ir vissliktākā metinātība?   
     1) S 235;                              2) S 185;

     3) S 275 ;       4) GJL -100.



	4.9. Kurš no dotajiem apzīmējumiem, saskaņā ar LVS EN standartu, atbilst leģēta tērauda, kura sastāvā ir 1% hroma un 0,30% oglekļa, markai?
        1) 30X;          2) 30X2Г;         3) XBГ;            4) 30 Cr 4.




	4.10. Kurš no dotajiem apzīmējumiem, saskaņā ar LVS EN standartu, atbilst leģēta tērauda, kura sastāvā ir  0,50% oglekļa, 1% hroma, 1% niķeļa, markai?
       1) XBГ;       2) 50XH;      3) 50 Cr Ni 4-4;       4) 50 Cr5.




	4.11. Kura no dotajām  markām, saskaņā ar LVS EN standartu, atbilst instrumentu tēraudu grupas tēraudam ?

             1) C 70U;              2) У7;                   3) 20 Cr 4                    4) S 355.




	4.12. Kura no dotajām  markām, saskaņā ar LVS EN standartu, atbilst pelēkajam čugunam?

         1) XBГ;          2) GjS 350-22;         3) GJMB-300-6;          4) GJL-252.




	5.1. Kādā veidā ogleklis atrodas baltajā čugunā ?

         1) brīvā veidā;                             2) plāksnīšu ieslēgumu veidā;

         3) lodīšu ieslēguma veidā;          4) ķīmiskā savienojumā ar dzelzi.




	5.2. Kuram no materiāliem sākotnējais apzīmējums sākas ar burtiem GJ ?

         1) tērauds;          2) misiņš;

         3) čuguns;            4) bronza.




5.3. Ko sakausējuma markā GJL – 200 nozīmē skaitlis 200?

1) materiāla maksimālo biezumu;          2) materiāla relatīvo pagarinājumu;

3) materiāla izturību liecē 200 MPa;      3) materiāla izturību stiepē 200 MPa  

5.4. Ar ko atšķiras materiāli, kas tiek apzīmēti – GJMW un GJMB?

1) ar oglekļa saturu tajos;             2) ar robežizturību stiepē;

3) ar relatīvo pagarinājumu;         4) ar struktūras veidu.
	6.1. Kurā no nosauktajiem termiskās apstrādes veidiem tēraudu atdzesē lēni kopā ar krāsni?

                 1) atkvēlināšana;       2) normalizācija;          3) rūdīšana;           4) atlaidināšana.
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	6.2. Kā sauc termiskās apstrādes procesu, kurā rūdītu tēraudu sakarsē līdz T o  (C) neaugstākai par rūdīšanas kritisko temperatūru ( 723 o /C) un kuras rezultātā tam piedod plastiskumu, stīgrību un samazina iekšējos spriegumus ?

         1) atkvēlināšana;        2) normalizācija;        3) rūdīšana;          4) atlaidināšana.




	6.3. Normalizācija ir termiskās apstrādes veids, kad tēraudu sakarsē līdz temperatūrai

750 o C , iztur pie tās un atdzesē:
                                1) eļļā;          2) gaisā;          3) ūdenī;         4) neizņemot no krāsns.




	6.4. Lai tēraudu norūdītu, tas ir jāuzkarsē temperatūru intervālā ......... - ...........un strauji jāatdzesē ?

              1) 600 o - 700 o C       2) 500 o - 600 o C     3) 750 o - 850 o C    4) virs 1539 o C



	6.5. Rūdot tēraudu mēs tam iegūstam .................... struktūru

                1) austenīta;           2) martensīta;         3) ferrīta;           4) perlīta.




	6.6. Kuru no minētajiem procesiem pielieto tēraudu termiskajā apstrādē ?

        1) cementēšanu;       2) kalšanu;     3) piesātināšanā ar slāpekli;     4) rūdīšanu.




	6.7. Kādam jābūt minimālajam oglekļa procentuālajam saturam tēraudā, lai garantētu tā norūdīšanu ?

                          1) no 0,10 ÷ 0,15 %;             3) virs 0,30 %;

                          2) no 0,15 ÷ 0,25 %;           4) virs 0,80 %.




	7.1. Par ķīmiski termisko apstrādi sauc apstrādi, kad:
             1) pilnībā izmainās izstrādājuma ķīmiskais sastāvs;

             2) ķīmisko sastāvu izmaina izstrādājuma virskārtā;

             3) izstrādājuma sastāvā izmaina atsevišķus noteiktus elementus;

             4) veic izstrādājuma sterilizāciju.




	7.2. Tērauda nitrēšana ir tā virskārtas piesātināšana ar:
             1) niķeli;          2) niobiju;          3) slāpekli;          4) nātriju.




	7.3. Tērauda cianēšana ir tā virsmas piesātināšana ar:
        1) ciankāliju;         2) oglekli;         3) slāpekli;           4) oglekli un slāpekli.




	7.4. Pēc kura no ķīmiski termiskiem procesiem ir nepieciešama virsmas rūdīšana, lai iegūtu cietu (HRC 60) virskārtu ?

         1) nitrēšana;      2) cianēšana;       3) cementēšana;       4) niķelēšana.
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	7.5. Cementēšana ir tērauda virskārtas piesātināšana ar:
       1) cementa putekļiem;          2) oglekli;          3) slāpekli;         4) skābekli.




	7.6. Pēc kuras no nosauktajiem ķīmiski – termiskās apstrādes veidiem, lai paaugstinātu tērauda cietību noteikti jāveic rūdīšana ar atlaidināšanu ?

        1) nitrēšana;       2) cementācija;        3) cianēšana;
        4) nav nepieciešams, jo visas viņas ievērojami paaugstina tērauda cietību.


	8.1. Par saistvielu cietsakausējumu iegūšanai izmanto:
       1) dzelzi;         2) kobaltu;            3) volframa;           4) titānu.




	8.2. Līdz kādai temperatūrai savu cietību nezaudē metālkeramiskie cietkausējumi ?
  1) 200o C ÷ 300o C     2) 500o C ÷ 600o C      3) 700o C ÷ 800o C      4) 900o C ÷ 1200o C



	8.6. Kausējamos cietsakausējumus izmanto:

           1) griežņu izgatavošanai;      2) nodilumizturīgu urbju izgatavošanā;
           3) izgatavo metālkeramiskos cietsakausējumus pievienojot kobaltu;

           4) uzkausē detaļu darba virsmām, kuras darbojas smagos apstākļos.


	9.1. Kā pareizi var nosaukt sakausējumu CuZn40 ?

             1) bronza;         2) silumīns;        3) misiņš;          4) nihroms.


	9.2. Kādi metāli un cik daudz ietilpst sakausējumā CuSn5Pb25 ?

            1) 70% - Cu; 5% - Sn; 25% - Pb;

            2) 5% - Cu; 25% - Sn; pārējais svins;        
            3) 70% - cinks; 5% - alva; 25% - svins;       
            4) 70% - varš; 5% - svins; 25% - alva.


	9.3. Kuru no alumīnija sakausējumiem mēs sauksim par silumīnu ?

             1) Al + Si;      2) Al + Cu;         3)Al + Cu + Mg;         4) Al + Sn.




	9.4. Kurš no dotajiem, saskaņā ar LVS EN standartu, atbilst krāsaino metālu sakausējuma „BRONZA” marķējumam ?

          1) GjMB – 500-5;       2) CuSn3Zn12Pb5;        3) Бp A5;        4) C 12 U.




	9.5. Kurš no dotajiem, saskaņā ar LVS EN standartu, atbilst alumīnija sakausējuma  marķējumam ?

             1) Cu Al9 Mn2;        2) Al Cu2;         3)  A999;        4) G 75.




	9.6. Kas ir “SILUMĪNS” ?

   1) izejviela no kuras uzgatavo silikāta ķieģelus;       2) minerālkeramiskais sakausējums;

   3) siltumizolācijas vate;                    4) uz alumīnija – silīcija bāzes veidots sakausējums.



RASĒŠANA

	1.1. Kurš no dotajiem rasējuma pamatlīnijas biezumiem atbilst standarta noteikumiem ?

     1) 0,6  ÷  1,4 mm;      2) 1,5  ÷  2 mm;
3) 0,3  ÷  0,5 mm;
4) 0,1  ÷  0,3 mm.




	1.2. Kurš no piedāvātajiem rasējuma tievās nepārtrauktās līnijas biezumiem neatbilst standarta noteikumiem, ja rasējumā izmantotās pamatlīnijas biezums ir 1,2 mm ?

            1) 0,6 mm;                  2) 0,4 mm;                  3) 0,3 mm;                 4) 0,5 mm.




	1.3. Kāda sakarība ir spēkā starp pamatlīnijas biezumu (S) un mērlīnijas bultiņas garumu (L) rasējumā ?

                                                     L             1) L = ( 2 ÷ 5 ) S;                2) L = ( 6 ÷ 10 ) S;

                                                                    3) L = ( 11 ÷ 15 ) S;           4) L = ( 1 ÷ 1,5 ) S.




	1.4. Kura no dotajām mērlīnijas bultiņu formām atbilst standarta noteikumiem?

1)                                  2)                              3)                             4)





	1.5. Kuru no nosauktajām rasējuma līnijām izmanto detaļas neredzamā kontūra attēlošanai?

                                1) tievo nepārtraukto;                      2) punktsvītroto;

                                3) punktsvītroto paresnināto;          4) raustīto.




	1.6. Kādam nolūkam rasējumā neizmanto pamatlīniju ?

       1) formāta rāmīša apvilkšanai;

       2) iznesta šķēluma kontūras apvilkšanai;

       3) detaļas redzamās kontūras apvilkšanai;

       4) iznesuma līnijas plauktiņa iezīmēšanai.




	1.7. Kurai no nosauktajām līnijām, tās biezums 1,5 reizes var pārsniegt pamatlīnijas biezumu?

                           1) iesvītrojuma līnija (šķēlumos un  griezumos);

                           2) punkt – svītrotā paresninātā līnija;

        3) pārtrauktā jeb šķēluma līnija;                                     4) centra līnijas.




	1.8. Kāds ir mērlīnijas bultiņas garums (L) rasējumos ?
      1) Bultiņas garumu izvēlas proporcionāli līnijas garumam;

      2) L=(6-10)XS (kur S ir līnijas biezums);

      3) Nenosaka (Rasētāja brīva izvēle);

      4) Visām bultiņām  ir viens konkrēts garums (5mm).



RASĒŠANA

	1.9. Kurā gadījumā rasējumā ir pareizi attēlotas centra līnijas ja aploces  (>12 mm un  tā attēlota mērogā M 1:1?

1)                              2)                                3)                              4)




	1.10. Kurā no nosauktajiem gadījumiem ir pieļaujama mērlīniju krustošanās rasējumā?

     1) ja tās krustojas vairāku aploču kopējā centrā;

     2) ja krustošanās ir izpildīta 90o leņķī;

     3) standarts neparedz ierobežojumus;             4) to izvēlas pats rasētājs.




	2.1. Kurš no doto rasējuma formāta izmēriem atbilst formātam A3 ?

               1) 594 x 841;        2) 210 x 297;       3) 841 x 1189;          4) 297 x 420.




	2.2. Kurš no dotajiem rasējuma lapas izmēriem atbilst formāta A4 izmēriem atbilstoši standarta noteikumiem ?

       1) 210 x 297;                  2) 205 x 292;                  3) 185 x 287;               4) 297 x 420.




	2.3.Kurā no dotajiem piemēriem rasējuma formāts A4 novietots un noformēts atbilstoši standarta prasībām ?

                  20

 1)                                                       2)

                                                                                  20

                         20

 3)                                                      4)

                                                                                  20




	2.4. Cik reizes rasējuma formāts A1 ir lielāks par A3 ?

                 1) 3 reizes;                2) 4 reizes;                3) 2 reizes;                  4) 2,5 reizes.




RASĒŠANA

	2.5. Kādu rasējuma formāta A4 orientāciju uz rasējamā dēļa attiecībā pret rasētāju nosaka valsts standarts ?

            1) tikai vertikāli;                               2) tikai horizontāli;

            3) gan vertikāli, gan horizontāli       4) standarts nenosaka formāta orientāciju.




	2.6. Kura no piedāvāto mērogu attiecībām neatbilst standarta prasībām ?

               1) 1 : 1;            2) 2,5 : 1;            3) 1 : 3;             4) 1 : 5.




	2.7. Kurš no dotajiem mērogiem ir palielinājuma mērogs un atbilst standarta prasībām ?

                1) M 7 : 1;                  2) M 2,5 : 1;                  3) M 3 : 1;               4) M 1 : 10.




	2.8. Kāds būs dotā elementa izmērs rasējumā, ja dabā tā izmērs ir 100 mm un rasējums tiek izpildīts mērogā M 1 : 2,5 ?

                    1) 40 mm;        2) 25 mm;        3) 250 mm;    4) 50 mm.




	2.9. Kura no piedāvātajām mēroga attiecībām atbilst standarta prasībām ?

             1) 1 : 30;            2) 3 : 1;             3) 1 : 8;          4) 2,5 : 1.




	2.10. Kurš no dotajiem mēroga pierakstiem pie papildus skata, ja tas izpildīts atšķirīgā no galvenajos skatos lietotā mērogā, atbilst standarta noteikumiem ?

  1) Skats A           2)            A  M 2 : 1    3)               A                       4) M 2 : 1

      M 2 : 1                                                        M 2 : 1                                        A




	3.1. Kāds ir nepieciešamais projekciju skaits darba rasējumā ?

          1) 1 pr.;         2) 2 pr.;         3) 3 pr.;       4) 6 pr.




	3.2. Kuru no piedāvātajiem ģeometrisko ķermeņu darba rasējuma pareizai izpildei būs nepieciešams tos attēlot divās projekcijās ?

   1) konuss;       2) taisnstūra prizma;        3) cilindrs;       4) lode.




	3.3. Kur parasti rasējumā tiek izvietots skats uz detaļas aizmuguri ?

                 1) pa labi no kreisā sānskata;        2) pa kreisi no labā sānskata;

                 3) zem skata no augšas;                 4) virs skata no augšas.




RASĒŠANA

	3.4. Izmantojot, kuras projekciju asis tiks konstruēta detaļas izonometriskā projekcija ?
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	3.5. Uz kuras no projekciju asīm, attēlojot detaļu frontālajā dimetrijā, tās patiesos izmērus samazina uz pusi ?

1) pa X asi;         2) pa Y asi;        3) pa Z asi;         4) X un Z asīm.




	3.6. Kurā no nosauktajiem projekciju veidiem nevar izpildīt tehnisko zīmējumu?

   1) izonomertiskajā;    2) frontālā dimetrijā;     3) taisnleņķa;     4) dimetriskajā.




	3.7. Kurā no dotajiem attēliem aploce ir attēlota izonometriskās projekcijas horizontālajā plaknē?

                1)                               2)                             3)                                 4)


	3.8. Kur parasti rasējumā novieto papildus jeb vietējo skatu?

      1) pa labi no aizmugures skata;

      2) tikai virs stūra uzraksta, kopā ar tehniskajiem noteikumiem;

      3) uz atsevišķa rasējuma formāta, kas tiek pievienots specifikācijai;

      4) jebkurā brīvā rasējuma laukuma vietā, veicot tā papildus apzīmēšanu, standartā noteiktajā kārtībā.




	3.9. Ar ko pamatā atšķiras tehniskais zīmējums no darba skices?

      1) tehnisko zīmējumu izpilda ar brīvu roku, bet darba skici ar rasēšanas instrumentu palīdzību;

      2) tehnisko zīmējumu izpilda kādā no aksonometriskajām projekcijām, bet darba skici taisnleņķa projekcijā;

      3) tehniskais zīmējums tiek izpildīts krāsās, bet darba skice ir melnbalta;

      4) tehnisko zīmējumu izpilda jebkurā vietā, bet darba skici tikai darba vietā.




RASĒŠANA

	3.10. Cik projekcijās tiek attēlota detaļa tehniskajā zīmējumā?

          1) pēc nepieciešamības;         2) trijās;       3) sešās;         4) vienā.




	4.1. Kurā no dotajiem piemēriem izmērs ir izlikts atbilstoši standarta prasībām ?

   1)                                2)                               3)                              4)
                     50




	4.2. Kurā no dotajiem piemēriem izmērs ir izlikts atbilstoši standarta prasībām ja elements attēlots mērogā M 1 : 1 ?                  10

                                                                                                                                          10

1)        ø10           2)                                    3)                                         4)
                                                                                                          ø 10




	4.3. Kāda ir maksimāli pieļaujamā punkta A novirze no ideālā vertikālā stāvokļa ?

                                                                                    A

1) 0,2 mm;        2) 0,5 mm;

                                                                                                      0,2/ 100
3) 0,4 mm;        4) 0,6 mm.                                               T3 -     4



	4.4. Kurš no dotajiem apzīmējumiem ir virsmas raupjuma nosacītais apzīmējums ?

                  1)                  ;      2)                ;        3)   R     ;          4)   ω   .



	4.5. Ar kādu nosacīto apzīmējumu tiek apzīmēta cilindriskā cauruļvītne ?

                 1)   G   ;            2)   Tpyб   ;             3)   M   ;             4)  Ø  .




	4.6. Kurā no dotajiem attēliem ir pareizi izlikts izmērs aplocei, kas attēlota aksenometriskajā projekcijā?

     1)                                2)                             3)                                 4)



RASĒŠANA

	4.7. Kuros no dotajiem attēliem ir redzama neatbilstība valsts standarta prasībām?

                            R20

   1) 1 un 3                           2)  2un 4                   3) 3un 4                              4) 1;2;4;




	4.8. Kuru no dotajiem nosacītajiem apzīmējumiem neizmanto izmēru, noviržu vai novietojuma precizitātes attēlošanai mašīnbūves rasējumos?

1)            ;         2)          ;           3)          //  ;            4)



	4.9. Kāda maksimāli pieļaujamā (()A un (()B augstumu starpība    (mm) attēlotajā zīmējumā?

                       200                                                       1) 0,5;                 2) 0,25;

        A                                B

                                                                                    3) 1,0;                 4) 0.




	4.10 Kurā no dotajiem variantiem izmēri ir izlikti nepareizi?

	



	5.1. Kurš no piedāvātajiem attēliem derēs trūkstošā skata vietā ?

                                                    1)                         2)
                                  ?

                                                    3)                         4)



RASĒŠANA

	5.2. Kurš no piedāvātajiem attēliem derēs trūkstošā skata vietā ?

                                 ?

                                              1)                              2)

                                              3)                              4)



	5.3. Kurš no piedāvātajiem attēliem derēs trūkstošā skata vietā ?

                                    1)                         2)
                 ?                                         3)                         4)



	5.4. Kurš no piedāvātajiem attēliem derēs trūkstošā skata vietā ?

                                                           1)                                  2)

              ?                                          3)                                 4)



RASĒŠANA

	5.5. Kurš no piedāvātajiem attēliem derēs trūkstošā skata vietā ?

                                                                      1)                               2)

                                                                      3)                               4) 
              ? 




	5.6. Kurus no dotajiem elementiem (1.; 2.; 3.) Jūs ievietosiet zīmes “?” vietā?




	5.7. Kurš no piedāvātajiem attēliem nevar būt pretskata dotās detaļas horizontāla projekcija?




	5.8. Kurš no piedāvātajiem attēliem ir dotās detaļas horizontāla projekcija?




RASĒŠANA

	5.9. Kurš no piedāvātajiem attēliem ir dotas detaļas kreisais sānskats?


	5.10. Kurš no piedāvātajiem attēliem nevar būt dotas detaļas horizontāla projekcija?




	6.1. Kura no dotajām taisnleņķa projekcijām atbilst attēlā redzamajai detaļai?

          1)                                                       2)

          3)                                                       4)


RASĒŠANA
	6.2. Kurš no dotajiem attēliem varētu būt dotās ķermeņu kompozīcijas labais sānskats?

                            1)                                     2)

                            3)                                     4)


	6.3. Kurai no dotajām detaļas frontālajām projekcijām dotais attēls nevarētu būt kreisais sānskats?

                                           1)                        2)                     3)                    4)



	6.4. Kura no uzrādītajām nevar būt  neviens no zīmējumā dotās detaļas trim pamatskatiem?

                                                            1)                          2)

                                                             3)                         4)


	6.5. Nosakiet piedāvāto horizontālo projekciju iespējamo atbilstību dotajai kopsavilkuma vienībai (Frontālās projekcijas)

                                                      1)                             2)

                                                      3)                              4)




RASĒŠANA
	6.6. Kurš no dotajiem attēliem nevarētu būt dotas ķermeņu kompozīcijas

horizontālais skats? 




	6.7. Kurš no dotajiem attēliem nevar būt dotas detaļas kreisais sānskats? 




	6.8. Kurš no dotajiem attēliem varētu būt dotas detaļas horizontālais skats?




RASĒŠANA

	6.9. Kura no dotajām projekcijām ir dotas detaļas kreisais sānskats?




	6.10. Kurai no dotajam detaļām atbilst trīs piedāvātie pamat skati?




	7.1. Kurš no piedāvātajiem attēliem atbilst izpildītajam šķēlumam A - A ?

         A

         A

1)                          2)                             3)                       4)



RASĒŠANA

	7.2. Kurš no piedāvātajiem attēliem nevarētu būt dotais šķēlums ?

                                                  1)                             2)

                                                  3)                             4)




	7.3. Kurā no piedāvātajiem attēliem frontālais griezums ir izpildīts atbilstoši standarta noteikumiem ?

                          1)                                        2)

                                       3)                                           4)




	7.4. Kurā no piedāvātajiem attēliem pareizi izpildīts dotā piemērā veiktais pakāpjveida griezums?

                                                              1)                                           2)

                                                               3)                                           4)




	7.5. Kurš no dotajiem attēliem ir standarta prasībām atbilstoši izpildīts dotā profila uzliktais šķēlums ?

                     1)                                  2)                       3)                           4)




RASĒŠANA

	8.1. Kurš no dotajiem palīgapzīmējumiem norāda uz to, ka šuves valnītis ir mehāniski jāapstrādā ?

                           1)                     2)                    3)               4)



	8.2. Kāds ir attālums starp metinājuma posmiem ja šuves apzīmējumā ir 75 / 125 ?

           1) 75;         2) 50;          3) 125;            4) 200.




	8.3. Kurš no dotajiem palīgapzīmējumiem norāda uz nosacījumu, ka metinot jānodrošina šuves metāla vienmērīga pāreja uz pamatmetālu ?

                    1)                     2)                      3)                      4)   ω 




	8.4. Ja metinātājam uz pamatplāksnes jāpiemetina trīsstūra formas plāksnīte un metinājums jāveic pa noslēgtu kontūru, tad kādu palīgapzīmējumu izmantosim šuves apzīmējumā ?

                                                           ?         1)                            2)

                                                                      3)                            4)




	8.5. Ko metinātas šuves apzīmējumā nozīmē šāds palīgapzīmējums   ►?  
   1) kakta šuve;          2) stūra šuve;         3) šuve tiek izpildīta pie izstrādājuma montāžas;

        4) griestu šuve.




	8.6. Ar kādu simbolu metinātas šuves apzīmējuma attēlo nosacījumu, ka tā izpildāma šahveidā?


	8.7. Ar kādu simbolu metinātās šuves apzīmējumā attēlo nosacījumu, ka tā izpildīta ar pārtraukumiem? (ķēdes šuve)




	8.8. Kurš no dotajiem simboliem nosaka, ka šuve izpildīta pa noslēgtu kontūru?




	8.9. Kāds ir attālums starp metinājuma posmiem, šuves uzlikšanas garenvirzienā ja šuves apzīmējumā ir 50Z 50?




RASĒŠANA

	9.1. Kurš no dotajiem, saskaņā ar LVS EN standartu, ir saduršuves bez maliņu apstrādes apzīmējums?

[image: image1.wmf]1) [image: image2.png]


   2) [image: image3.png]i



 3) V 4) II


	9.2. Kurš no dotajiem, saskaņā ar LVS EN standartu, ir lokšņu ar atlocītu malu saduršuves apzīmējums?

[image: image4.wmf]1)  [image: image5.png]


2) 
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3) [image: image7.png]i



4) 
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	9.3. Kurš no dotajiem, saskaņā ar LVS EN standartu, ir saduršuves ar vienas malas noslīpinājumu apzīmējums?
1) 
[image: image9.png]


2) I / 3) 
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4) 


	9.4. Kurš no dotajiem, saskaņā ar LVS EN standartu, ir  „U” veida saduršuves apzīmējums?
1) Y 2)U3) V 4) [image: image11.png]





	9.5. Kurā no dotajiem apzīmējumiem, saskaņā ar LVS EN standartu, ir norādīts metināšanas process?
1) 
[image: image12.png]v
11



2) 
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3) 
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4) 
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RASĒŠANA

	9.6. Kurš no dotajiem apzīmējumiem, saskaņā ar LVS EN standartu, norāda uz to, ka šuve tiek izpildīta izstrādājuma montāžas laikā?
1) 
[image: image16.png]111



2) 
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3) 
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4) 
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	9.7. Kurš no dotajiem, saskaņā ar LVS EN standartu, apzīmējumiem nosaka, ka metinātā šuve ir mehāniski jāapstrādā līdz noteiktam virsmas raupjumam?
1) 
[image: image20.png]
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3) 
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4) 
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	9.8. Kurā no dotajiem apzīmējumiem, saskaņā ar LVS EN standartu , ir nosacījums, ka šuve izpildāma pa noslēgtu kontūru?
1) 
[image: image24.png]


2) 
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3) 
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4) 
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RASĒŠANA

	9.9. Kurš no dotajiem apzīmējumiem, saskaņā ar LVS EN norāda uz šuves virsmas plakniskumu?
1) 
[image: image28.png]


2) 
[image: image29.png]


 3) ____ 4) 
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	9.10.  Kurš no dotajiem apzīmējumiem, saskaņā ar LVS EN standartu norāda uz šuves virsmas izliekumu?
1) 
[image: image31.png]


2)
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3) 
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4) 
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	9.11. Kurš no papildapzīmējumiem norāda, ka šuve tiek aizmetināta no pretējās puses
1) 
[image: image35.png]


2) 
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4) 
[image: image38.png]






10.1.Ar kādu burtu tiek apzīmēts šuves katetes lielums?
1) s;              2)t;                   3) z;                4) k.
10.2. Metinātās šuves apzīmējuma
[image: image39.png]111



 turpinājumā ir skaitlis 111, ko tas nozīmē?
1) šuve metināta 3 gājienos;                     2) šuve metināta 3 kārtās;

3) šuve metināta ar MMA paņēmienu;    4) šuve metināta ar MAG paņēmienu.
	10.3.  Metinātas šuves apzīmējumā [image: image40.png]


       X simbols nozīmē?
                  1) jāmetina sijmmetriska šuve;                2) jāmetina divpusēja šuve;            

                  3) divpusēja V veida saduršuve;             4) divpusēja Y veida saduršuve.




	10.4. Kurš no papildsimboliem šuves apzīmējumā norādīs, ka tā ir ielikta šuve?

1) 
[image: image41.png]


;    2) 
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   3)  ____       4) [image: image43.png]


.




RASĒŠANA

	10.5. Kurš no simboliem liecina, ka tā ir divpusēja U veida saduršuve?
         1) [image: image44.png]


;       2) [image: image45.png]


;  3) [image: image46.png]


;      4) 
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.




	10.6.  Dotajā šuves apzīmējumā   [image: image48.png]


kurš no apgalvojumiem ir pareizs?
         1) V veida maliņu sagatavošana, ielikta šuve, metināt pa noslēgtu kontūru;

         2) V veida maliņu sagatavošana, izliekta šuve, metināt pa nenoslēgtu kontūru;
         3) V veida maliņu sagatavošana, izliekta šuve, metināt pa noslēgtu kontūru, neredzama šuve;                         
        4) V veida maiņu sagatavošana, izliekta šuve, metināt pa noslēgtu kontūru, redzama šuve.                        .




	10.7. Dotajā šuves apzīmējumā [image: image49.png]z41,300
.



 skaitlis 300 norāda: 
         1) attālumu starp metinātajiem posmiem;       2) metinātas šuves garumu;

         3) apzīmē metināšanas veidu;                          4)jāmetina ar 300 A lielu strāvu.




	10.8. Vai ir iespējams šāds šuves apzīmējums ? [image: image50.png]



                  1) tikai saduršuvēs;                2) tikai T veida savienojumos;              

                  3) tikai pa noslēgtu kontūru;                

                  4) tikai pa noslēgtu kontūru – montāžas laikā izpildāma šuve.




LOKMETINĀŠANAS AR MEHANIZĒTO IEKĀRTU
AKTĪVĀS GĀZES VIDĒ ( MAG) TEHNOLOĢIJA

	1. Kurš no apzīmējumiem ir attiecināms uz metināšanu aktīvo aizsarggāzu vidē ?

                  1) MIG;                2) MSG;              3) MAG;                 4) MMA.




	2. Metinot ar MAG iekārtām barošanas avots ir:
2) metināšanas taisngriezis, kur  +  ir elektrods,  -  masa;

3) metināšanas taisngriezis, kur  -  ir elektrods,  +  masa;

4) transformators;                          4) strāvas pārveidotājs.




	3. Stieples padeves rullīšus ar pusapaļu rievu pielieto, ja tiek izmantota:

         1) nerūsējoša tērauda stieple MAG metināšanai;       2) vienlaidus stieple;

                   3) kaparota stieple;                          4) alumīnija stieple.




	4. Metināšanas strāva metināšanas stieplei MAG iekārtās tiek pievadīta:

         1) piespiedēja vai padeves rullītim;       2) kontaktuzgalim;

                   3) gāzes izplūdes uzgalim;                          4) degļa uzgalim.




	5. MAG metināšanā īss loks ir, ja:

         1) pilienu pārnese notiek bez īssavienojumiem;       2) metina CO2 vidē;

         3) pilienu pārnese notiek ar īssavienojumiem;    4) metināšanas vanna ir šķidri tekoša.




	6. Kāds parametrs jāpalielina MAG metināšanas iekārtās, lai pieaugtu darba ražīgums ?

                   1) stieples padeves ātrums;               2) spriegums;

                   3) droseles ietekme;                          4) strāvas stiprums.




	7. Kādās MAG metināšanas iekārtās ir iespējams vienlaicīgi mainīt spriegumu un stieples padeves ātrumu ?

         1) ar divpogu vadību;       2) ar trīspogu vadību;

             3) ar divpogu vadību un korekcijas pogu;           4) ar vienpogas vadību.




	8. MAG metināšanas procesa raksturīgākie defekti:

         1) iegriezumi;       2) sārņu ieslēgumi;          3) poras;           4) necaurkausējumi.




	9. Kurš no apgalvojumiem neatbilst patiesībai ?

         1) metinot caurvējā šuvē var būt poras;       2) pie liela gāzes patēriņa poras nebūs;

                              3) mazs gāzes patēriņš, būs poras šuvē;

         4) aizsērējis ar šļakatām uzgalis, kā rezultātā veidojas poras šuvē.




	10. Metināšanas stieple tiek leģēta ar leģējošiem elementiem, lai:
1)  atjaunotu izdegušos elementus;

2)  metināšanas stieple labāk vadītu elektrisko strāvu;

3)  stieple nekorodētu;           4) metinot būtu mazāk šļakatu.




LOKMETINĀŠANAS AR MEHANIZĒTO IEKĀRTU

AKTĪVĀS GĀZES VIDĒ ( MAG) TEHNOLOĢIJA
	11. Ko nozīmē burts M metināšanas stieples apzīmējumā ( EN 440 - G 46 3 M G 3 SI 1 ?

         1) stieple pārklāta ar kaparu;       2) aizsarggāzes veidu;

                   3) leģējošos elementus;                          4) ieteicamo metināšanas stāvokli.




	12. Ar kādu simbolu apzīmē aizsarggāzes veidu uz stieples marķējuma pēc EN 440 ?

              1) G;               2) T;              3) M;             4) CO2.




	13. Kuru no gāzu maisījumiem nelieto MAG metināšanā ?

         1) Ar + He;       2) Ar + CO2;       3) Ar + CO2 + O2;          4) Ar + O2.




	14. Metinot ar kuru aizsarggāzu maisījumu neizmanto loku ar strūklveida metāla pārnesi ?

         1) Ar + CO2;       2) Ar + CO2 + O2;       3) Ar + O2;          4) CO2.




	15. Kāds ir maksimāli pieļaujamais katetes lielums, metinot T veida savienojumu, izmantojot dažāda biezuma detaļas ?

         1) 3 mm;       2) 5 mm;       3) 0,7 t min.;          4) 0,5 t min.




	16. Kāpēc metinot tvertnes ir nepieciešams ievērot sevišķas prasības darba drošībā ?

1) iespējams tvertnes sienas caurdegums;

2) iespējams nosmakt;

3) tvertne var deformēties;                    4) var notikt īssavienojums metinot.




	17. Kurš no piemaisījumiem tēraudā ir vēlams no metināšanas viedokļa ?

         1) mangāns;       2) fosfors;       3) slāpeklis;          4) sērs.




	18. Kā apzīmē MAG metināšanas veidu metinātāja sertifikātā, atbilstoši EN 287-1?

         1) apzīmējas MIG/MAG;             2) apzīmējas ar skaitli 135;

         3) apzīmējas ar skaitli 111;           4) apzīmējas ar skaitli 136.




	19. Pārbaudot sametināto paraugu, kontrolieris pirmkārt pievērš uzmanību:

           1) vizuāli novērtē caurkausējumu;       2) pārbauda paraugu biezumu;

                                3) nosaka metināšanas stāvokli;

           4) pārliecinās vai uz parauga ir zīmogs un metinātāja kārtas numurs.




	20. Kas ir jādara, lai samazinātu deformācijas metināšanas procesā ?

1) plānas loksnes stingri jānostiprina pirms metināšanas;

2) stingri jānostiprina dubult T-veida sija pirms metināšanas;

3) termiskā apstrāde pēc metināšanas;

4) jāizmanto piedevu materiāli ar augstām mehāniskajām īpašībām.




	21. Kāds konstruktīvais mezgls norāda, ka dotā iekārta paredzēta MAG metināšanai ?

           1) transformators;       2) taisngriezis;             3) stieples padeves mehānisms;

           4) aizsarggāzes pievads.




LOKMETINĀŠANAS AR MEHANIZĒTO IEKĀRTU

AKTĪVĀS GĀZES VIDĒ ( MAG) TEHNOLOĢIJA
	22. Darba spriegums MAG metināšanā ir robežās:

           1) līdz 12 V;       2) 15 … 20 V;             3) 127 … 220 V;         4) 220 … 380 V.




	23. Metināšanas stieples padeves ātrums MAG metināšanā ir:

     1) 5 … 15 m/sek.;       2) 0 … 10 m/sek.;      3) virs 10 cm/min.;      4) 1 … 18 m/min.




	24. Kādam nolūkam MAG metināšanas iekārtās kalpo drosele ?

           1) lai stabilizētu spriegumu;       2) lai ierobežotu strāvas pīķveida svārstības;

   3) lai palielinātu metināšanas ātrumu;         4) lai maiņstrāvu pārveidotu līdzstrāvā.




	25. MAG metināšanā ar garu loku pilienu pārnese notiek:
1) bez īssavienojumiem, smalku pilienu veidā;

2) bez īssavienojumiem, rupju pilienu veidā;

3) ar retiem īssavienojumiem, rupju pilienu veidā;

4) ar īssavienojumiem, pilienu pārnese ir trūklveidīga.




	26. Izmainot spriegumu pie patstāvīga stieples padeves ātruma - mainās:

           1) loka garums un šuves veids;       2) strāvas stiprums un izkausēšanas ražīgums;

   3) strāvas stiprums un šuves veids;         4) šļakatu skaits samazinās.




	27. Pie liela gāzes patēriņa MAG metināšanā:
           1) veidojas iegriezumi;       2) šuvē būs sārņu ieslēgumi;

           3) veidojas poras;               4) veidojas uztecējumi.




	28. Kurš no apgalvojumiem neatbilst patiesībai ?

1) pie nepietiekošas gāzes padeves šuvē veidojas poras;

2) aizsarggāzes patēriņš 1/min. ( 20 stieples diametri mm;

3) aizsarggāzes patēriņš 1/min. ( 10 stieples diametri mm;

4) metinot alumīniju aizsarggāzes patēriņš ir lielāks.




	29. Ar kādu standartu tiek apzīmētas vienlaidus metināšanas stieples ?

            1) EN 440;            2) EN 499;          3) EN 439;           4) EN 758.




	30. Ko nozīmē pirmais burts G metināšanas stieples

       apzīmējumā ( EN 440 - G 42 2 C 3 SI 1 ?
1) stieple izmantojama darbam ar CO2 aizsarggāzi;

2) pilna šķērsgriezuma metināšanas stieple;

3) gāzes metināšanai paredzēta stieple;               4) pulverstieple.




	31. Ar kādu standartu tiek apzīmētas aizsarggāzes ?

            1) EN 439;            2) EN 440;          3) EN 449;           4) EN 758.




	32. Izmantojot kādu aizsarggāzu maisījumu būs dziļš un pietiekoši plats caurkausējums ?

            1) Ar + CO2;            2) Ar + He;          3) Ar + O2;           4) CO2.


LOKMETINĀŠANAS AR MEHANIZĒTO IEKĀRTU

AKTĪVĀS GĀZES VIDĒ ( MAG) TEHNOLOĢIJA
	33. Kāpēc tēraudi ar augstu oglekļa saturu neder metināšanai ?

           1) šuves metālā veidojas poras;       2) šuves metāls plaisās;

           3) termiskās ietekmes zonās var rasties plaisas;

           4) nepieciešams vairāk enerģijas metāla izkausēšanai.


	34. Kāpēc skābekli neizmanto telpu vēdināšanai ?

           1) paaugstināts skābekļa daudzums var radīt šuvē poras;

   2) var izraisīt aizdegšanos;   3) telpā var veidoties ozons;   4) veidosies ūdens kondensāts.




	35. Metinātās šuves trauslumu veicina:
            1) slāpeklis;            2) silīcijs;          3) mangāns;           4) molibdēns.




	36. Sertifikātā atbilstoši EN 287-1 ir ierakstīti eksāmena parauga un metināšanas veida nosacījumi. Kurš no apgalvojumiem ir nepareizs ?

1) T FW ( metina cauruli, kakta šuvi;

2) PF ( metināšanas stāvoklis no apakšas uz augšu;

3) D 100 ( pielaižu lauks darbam no 0,5 D līdz 2 D;

4) ss ( vienpusēja metināšana.




	37. Lai, saskaņā ar EN 287 prasībām, sertifikāts nezaudētu savu spēku 2 gadu laikā metinātājam:

            1) regulāri jāmetina;            2) pārtraukums nedrīkst pārsniegt 12 mēnešus;

            3) var strādāt 2 gadus bez īpašiem nosacījumiem;

            4) reizi sešos mēnešos uzraudzības personai jākontrolē metinātāja kvalifikācija

                un sertifikātā jāveic ieraksts.


	38. Kā tiek pārbaudīti eksāmena paraugi pēc EN 287-1 ?

              1) vizuālā kontrole;                       2) vizuālā un sagraujošā;

              3) vizuālā un nesagraujošā;           4) tikai sagraujošā.


	39. MAG metināšanas process raksturojas ar sekojošu raksturlīkni:

             1) vertikāli krītoša;             2) lēzeni augoša;           3) cieta;           4) augoša.




	40. Kurš no konstruktīvajiem mezgliem ir raksturīgs MAG barotājavotam ?

             1) transformators;             2) stieples padeves mehānisms;

             3) taisngriezis;                  4) barošanas avota slēdzis.


	41. Kabīnes tipa MAG metināšanas iekārtām šļūtenes garums parasti ir:

             1) 2 m;             2) 1,5 m;           3) 10 m;           4) 3 m.




	42. MAG metināšanā strūklveida lokā pilienu pārnese notiek:

             1) bez īssavienojumiem, rupju pilienu veidā;

             2) ar īssavienojumiem, smalku pilienu veidā;

             3) praktiski bez īssavienojumiem, pilienu pārnese no smalkām līdz strūklveida;

             4) ar īssavienojumiem, strūklveida metāla pārnese.




LOKMETINĀŠANAS AR MEHANIZĒTO IEKĀRTU

AKTĪVĀS GĀZES VIDĒ ( MAG) TEHNOLOĢIJA
	43. Kā var samazināt loka garumu, ja izkausēšanas ražīgumam ir jāpaliek nemainīgam ?

             1) pārejot uz zemāku spriegumu;                   2) samazinot strāvas stiprumu;

             3) samazinot stieples padeves ātrumu;           4) deglis jātuvina detaļai.




	44. Kurš no apgalvojumiem neatbilst patiesībai ?

1) degļa uzgaļa diametrs ir aptuveni vienāds ar šuves platumu;

2) pie liela aizsarggāzes patēriņa nebūs poras;

3) pie maza gāzes patēriņa poras būs;

4) pie liela degļa slīpuma var šuvē veidoties poras.




	45. Kāds standarts nosaka metināšanas pulverstieples apzīmējumu ?

             1) EN 578;             2) EN 440;           3) EN 499;           4) EN 439.




	46. Kādas gāzes liels patēriņš izsauc reduktora nosarmošanu ?

             1) Ar + O2;             2) Ar + CO2 + O2;           3) CO2;           4) Ar + He.




	47. Kura aizsarggāze vai aizsarggāzu maisījums veicinās šļakatu veidošanos ?

             1) CO2;             2) Ar + He;           3) Ar + O2;           4) Ar + CO2.




	48. Kura aizsarggāze spēcīgi reaģē ar šuves metālu ?

             1) Ar;             2) He;           3) Ar + CO2;           4) CO2.




	49. Kādas sekas metināšanas procesā ir degļa noliekšanai no vertikāles uz priekšu ?

             1) palielinās šļakatas;                              2) palielinās kausēšanas dziļums;

             3) palielinās kausēšanas platums;           4) parametri nemainās.




	50. Ar kā starpniecību izpūš putekļus un netīrumus no metināšanas iekārtām ?

             1) acetilēns gāze;             2) saspiests gaiss;

             3) skābeklis;                     4) inertā gāze.




	51. Kāds aizsarggāzes sastāvs tiek izmantots oglekļa tēraudu metināšanā ar MAG paņēmienu?

1) 82% Ar + 18% CO2;
2) 100% Ar;
3) 50% Ar + 50% He
4) 100% O2



	52. Ar kāda paņēmiena palīdzību palielina metināšanas dziļumu MAG metināšanā?

1) pielietojot degļa šūpojošas kustības;
2) noliecot degli leņķī uz priekšu;

3) noliecot degli leņķī uz atpakaļu;
4) noliecot metināšanas spriegumu.




	53. Kā MAG metināšanas procesu ietekmē nekvalitatīvs zemējums?

1) nevienmērīga loka degšana;

2) nevienmērīga metināšanas stieples padeve;

3) nepieļaujams strāvas stipruma pieaugums;

4) samazinās pārejas (kontakta) pretestība.




LOKMETINĀŠANAS AR MEHANIZĒTO IEKĀRTU

AKTĪVĀS GĀZES VIDĒ ( MAG) TEHNOLOĢIJA
	54. Kādas sekas MAG metināšanā ir stieples padeves ātruma palielināšanai?

1) metināšanas spriegums palielinās;
2) metināšanas strāva samazinās;

3) saīsinās metināšanas loka garums;
4) samazinās kausēšanas ražīgums.




	55. Kāda ir aizsarggāzes loma MIG/MAG metināšanā?

1) novērš oglekļa izdegšanu;

2) atdzesē izkausētā metāla vannu;

3) aizsargā izkausētā metāla vannu no atmosfēras;

4) nodrošina palielināta biezuma materiālu metināmību.

	56. Kādas sekas MAG metināšanā izsauc degļa noliekšana uz priekšu?

1) palielinās sakusuma dziļums;
2) samazinās poru veidošanās risks;

3) samazinās sakusuma dziļums;
4) palielinās šuves pastiprinājums.




	57. Kāds ir nesakusuma iemesls MAG metināšanā?
1) nav nodrošināts strāvas pievada saslēgšanas blīvums;

2) zema aizsarggāzes temperatūra;

3) aizsērējusi gāzes padeves sprausla;

4) apsteidzošā izkausētā metāla vanna.




	58. Kuru no dotajiem procesiem neizmanto stieples padeves nodrošināšanai?

1) bīdot;
2) velkot;
3) bīdot + velkot;
4) spiežot + velkot.


	59. Kurš apzīmējums metinātāja sertifikātā pēc EN 287-1 norāda uz metināšanu ar pulverstiepli?

1) 111;
2) 135;
3) 136;
4) 141.




	60. Kura barošanas avota raksturlīkne ir pielietojama MAG metināšanā? 

1)
2) 
3)
4)



	61. Sinonīms MAG metināšanai ir:

1) automatizētā metināšana;
2) rokas lokmetināšana;

3) pusautomātiskā metināšana;
4) argona metināšana.


	62. Kādu aizsarggāzi pielieto vara metināšanai ar MAG paņēmienu?

1) CO2;
2) Ar2;
3) O2;
4) N2.




	63. Kura operācija ir lieka metinātu konstrukciju veidošanā ar MAG paņēmienu?
1) tīrīšana;

2) vienmērīga attāluma nodrošināšana starp degli un metālu;

3) neveic šķērskustības;

4) nepārvieto degli šuves veidošanās virzienā.




LOKMETINĀŠANAS AR MEHANIZĒTO IEKĀRTU

AKTĪVĀS GĀZES VIDĒ ( MAG) TEHNOLOĢIJA
	64. Alumīnija metināšanā stieples padeves spirāles ir izgatavotas no:

1) tērauda;
2) fluorplasta;
3) bronzas;
4) alumīnija.




	65. Kādu strāvas pieslēgumu parasti izmanto MAG metināšanā?

1) tiešais pieslēgums;
2) apgrieztais pieslēgums;

3) trīsfāzu pieslēgums;
4) kombinētais pieslēgums.




	66. Attālums starp degļa kontaktuzgali un izstrādājumu ir:

1) loka garums;
2) elektroda izlice;

3) loka platums;
4) elektroda diametrs.



	67. Pulverstiepli sagatavojot darbam:

1) piesūcina ar eļļu;
2) mitrina ar ūdeni;
3) apdedzina;
4) kaltē.




	68. Aizsarggāzes patēriņu noteikšanai neizmanto:

1) rotometru;
2) gāzes plūsmas mērītāju;

3) gāzes plūsmas indikatoru;
4) gāzes vārstu.




	69. Degļus ar ūdens dzesēšanu pielieto:

1) metinot ar mazām strāvām;
2) metinot ar lielām strāvām;

3) metinot apakšējā telpiskajā stāvoklī;
4) metinot ar lielu spriegumu.




	70. MAG metināšanā kā piedevmateriālu pielieto:

1) pārklāto elektrodu;
2) grafīta elektrodu;

3) mazoglekļa metināšanas stiepli;
4) alumīnija metināšanas stiepli.




	71. Kāds apkārtējās vides faktors var ietekmēt MAG metināšanas kvalitāti?

1) karsts laiks;
2) vēss laiks;
3) miglains laiks;
4) liels vējš. 




	72. EN standarts nosaka šādu aizsargstikla izmēru:

1) 52 x 102;
2) 297 x 210;
3) 60 x 110;
4) 110 x 210.




	73. MAG metināšanā neizmanto:

1) pulverstiepli;
2) mazoglekļa tērauda stiepli;

3) volframa stiepli;
4) mazleģēto tērauda stiepli.




	74. Metināšanas degļa kontaktuzgaļa uzdevums ir:

1) pievadīt strāvu stieplei;
2) kausēt metālu;

3) radīt īssavienojumu;
4) nodrošina caurkausējuma veidošanos.




	75. Šuves metāla pāreja no šķidra stāvokļa cietā ir:

1) jonizācija;
2) kristalizācija;
3) rekombinācija;
4) rafinācija.
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	76. Vai MAG metināšanā drīkst salocīt metināšanas šļūteni?

1) nedrīkst, tai jābūt iztaisnotai;

2) drīkst salocīt pēc metinātāja uzskatiem;

3) drīkst salocīt ar locījuma rādiusu virs 100 mm;

4) drīkst salocīt ar locījuma rādiusu virs 200 mm.


	77. MAG metināšanu veic pielietojot:

1) maiņstrāvu;
2) līdzstrāvu ( - );
3) līdzstrāvu ( + );
4) augstspriegumu.




	78. Kura barošanas avota voltampēra raksturlīkne ir piemērota MAG metināšanā?

1) strauji krītoša;
2) lēzeni krītoša;
3) strauji augoša;
4) nemainīga (cieta).
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